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Q3 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CD05 TELEMECANIQUE
Q4 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CDO5 TELEMECANIQUE
Q5 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CD05 TELEMECANIQUE
Q6 02 DISJONCTEUR 1P+N 4A GB2CD09 TELEMECANIQUE
Q7 02 DISJONCTEUR 1P+N 1A GB2CDO6 TELEMECANIQUE
Q8 03 DISJ.MOT.MTH 0,40-0,63 GV2MEO04 TELEMECANIQUE
03 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
Q9 03 DISJ.MOT.MTH 1-1,6 GV2ME06 TELEMECANIQUE
03 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1L TELEMECANIQUE
s1 05 ARRET D'URGENCE XB4BS8445 TELEMECANIQUE
05 CONTACT O ZBE102 TELEMECANIQUE
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3 4 5 6 7 [ 8 | 9 10 11 12 13 u | 15 | 1 17 | 18 ] 19 | =2
REPERE FOLIO DESIGNATION REFERENCE FABRICANT
S2 05 BOITE ARRET D'URGENCE XALK188G TELEMECANIQUE
05 CONTACT O ZBE102 TELEMECANIQUE
s7 05 BOUTON POUSSOIR XB4BAG61 TELEMECANIQUE
05 CONTACT F ZBE101 TELEMECANIQUE
S8 07 BOUTON POUSSOIR XB4BA21 TELEMECANIQUE
T1 02 TRANFO 230-400/24V 100VA 1M101TNG518 AEM
T2 02 TRANFORMATEUR 230-230V 63VA ABL-6TS10U TELEMECANIQUE
U1 02 ALIMENTATION 24VDC-2,5A ABL6RF2402 TELEMECANIQUE
U1l 04 CARTE PCMCIA RS485 TSXSCP114 TELEMECANIQUE
u12 07 EMBASE DE RACCORDEMENT POUR SIGNALISATION TOR ABE-7H16R31 TELEMECANIQUE
u13 08 EMBASE DE RACCORDEMENT POUR SIGNALISATION TOR ABE-7H16R31 TELEMECANIQUE
u14 10 EMBASE DE RACCORDEMENT POUR SIGNALISATION TOR ABE-7H16R31 TELEMECANIQUE
u15 12 EMBASE A SORTIES RELAIS ELECTRIQUE ABE-7R16S210 TELEMECANIQUE
u16 13 EMBASE A SORTIES RELAIS ELECTRIQUE ABE-7R16S212 TELEMECANIQUE
u1l7 14 EMBASE A SORTIES RELAIS ELECTRIQUE ABE-7R16S212 TELEMECANIQUE
U2 04 CONFIGURATION DE BASE AUTOMATE TSX 3721001 TELEMECANIQUE
04 PILE POUR TSX37 TSXPLP101 TELEMECANIQUE
u3 04 CARTE 32E/32S 0,1A HE10 TSXDMZ64DTK TELEMECANIQUE
U4 04 1/2 CARTE DE SECURITE TSXDPZ10DZA TELEMECANIQUE
Us 04 CARTE 16E/16S 0,5A HE10 TSXDMZ28DTK TELEMECANIQUE
U 04 TERMINAL COMPACT XBTP021010 TELEMECANIQUE
u7 06 BLOC LOGIQUE DE SECU 2 VOIES co13 COMITRONIC
us 06 BLOC LOGIQUE DE SECU 2 VOIES co13 COMITRONIC
X1 02 EMBASE 3P+N+T MALE 16A 57589 LEGRAND
02 PROLONGATEUR 3P+N+T FEM 16A 57509 LEGRAND
02 FICHE 3P+N+T MALE 16A 57429 LEGRAND
X2 02 PRISE 2P+T MODULAIRE 04280 LEGRAND
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GRAFCET



PDELIALAB

PRODUCTION DE BOUGIES CANDELA

Page : 43

4.6.2 Grafcet d’initialisation (GA6)

Coupelle séparée et postionneur
| reculé et pousseur reculé et
lame reculée et poingon reculé

42 OWRRHNce
C | si/pince ouverte et
/pince montée
Fnce ouverte ou pince
fermée ou pince montée
MONTER Ance
43 % ¢ s /pince montée
OWRRFHANce
C | si/pince montée
et /pince ouverte
—— pince femée et pince montée
44

—_—
40
+ Xab
L | SFPARER Coupelle ¢ RECUER Fond
41 Clg Icoupelle séparée 45 s /fond reculé
c RECULER Positionneur
s /postionneur reculé L Fond reculé
c |RECUERLame
s /lame reculée i
- 46 — cC PLAQUER bougie
c RZ:U_.EQFbmgoq s /bougie plaquée
si/poingon reculé et plaqueur montée
RECUERPousseur . .
C s [pousseur reculée Bougie plaquée et /plaqueur descendu
ou plaqueur descendu

47 c DESCENDRE Faqueur
s /plaqueur descendu
+ Paqueur descendu
RECUERRLaqueur
48 ¢ s /plaqueur reculé
| Paqueurreculé
RECULER Rousseur botfte
49 cl g .
s /pousseur couvercle reculé
Pousseur couvercle reculé
RECUER Transfert
50 C| s/transfert reculé

+ Transfert reculé

RECUER Chargeur
= c s /chargeurreculé
| Chargeurreculée
52

INDEXER Pateau
53 1 Csipoincon reculé et pince reculé et

| Pateau indexé et/ X121 et /X122 et /X123 et /X124

54 “Fn de tache 3"

Numéro de document : 01DC04

Indice d’évolution : a
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4.6.3 Grafcet de coordination des taches (GCT)

100 101

—
102

103

+ bougie présente ou fin de tempo d'aftente et cgf

“”

-+ Rotation de 72°

104 | “Postionner Coupelle :T1” 110

1 Fndetiche 1

- Cpt B<2 r Fnde tache 5

—— Fnde tache 9

118 | “Aimenter gadet : B"

“Transférer bougie : 1"

— |

113

| Raqueuse en postion
basse et (cpt_B=2)

114 | “Chargerbougie:T7"

‘ 111
+ Cdf
107 || “Distibution meche 12" |
112
+ Fnde tache 2 ‘
108 | “Distibution meche ™"
+ FAnde tache 4
“Sparer Coupelles, settir,
109 coupermeche 13"
+ Fnde tache 3 T Cpt R=6)

116

115 Mise en boltesbougie : 18
WL Fn de tache 8

| PRésence fond.cgf

117 | “Aimenterfond bofte : 6"

+ FAndetache 6

T (Cpt_R<6)

Numéro de document : 01DC04

Indice d’évolution : a
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4.6.4 Grafcet GT1

10

+ Xt1 et /coupelle postionnée et
bougie présente au poste2

11 H EARRCoupelle

+ Pésence d’'une coupelle et coupelle séparée

12 POSTIONNER Coupelle
S plateau indexé

—— Coupelle postionnée

+ Xt1 et /bougie présente au poste 2

13 “Hn de tache 1"

+ X1

4.6.5 Grafcet GT2

20

- Xt2et présence bougie poste 2

21 - DESCENDREMéche
s plateau indexé

+ Meche descendue

22 # RECUER Pousseur coupelle

T Tige rentrée

+ Xt1 et /présence bougie poste 2

23 “An de tache 2"

4+ X2

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.6 Grafcet GT3

- Xt3 et bougie présente au poste 2

—— Xt3 et /oougie présente au poste 2

37

36 —

FPARER Coupel

le

1 Coupelle séparée

31 g plateau indexé

32 COWPERMéche

+ Coupelle sertie

—T— Meche coupée

33

SFRIR Coupelle

% RECUERLAME

% Lame reculée

34

# RECUER Roingon

| PRoingon reculée

35

| /X3

“An de tache 3”

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.7 Grafcet GT4

_
15
+ Xt4 et bougie présente au poste 2 et pince descendue —— Xt4 et (/bougie présente au poste 2
et /pince descendue)
16 —1OWRRHNce meche S_ER'ITRcou_peIIe <
s plateau indexé

+ Hnce ouverte et coupelle sertie

17 HMONERAnce |OWRRHANce meche

—— HFnce montée

1o | mvmne

4» FAnce femée

19 “Fn de tache 4”

:N~ IXt4

4.6.8 Grafcet GT5
1

25
1 Xt5 et présence bougie au poste 3 + X5 et /présence bougie au poste 3
et présence godet et/ présence godet

26 L POUSSR Godet
s plateau indexé

+ Godet pousse

27 OUAERGodet
s plateau indexé

—-— Godet déposé

28 “Fn de tache 5”

+ /X5

29 RECUER Pousseur|
s plateau indexé

-+ Pousseurreculé

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.9 Grafcet GT6

60
+ Xt6 et présence fond et stock fond 1+ X6 et présence fond
61 ALIMENTERFond s
plaqueurreculé et descendu

+ Fond alimenté

62 *{HEIOLRFond

—-— Tige rentrée

63 “An de tache 6"

+ /X6

4.6.10 Grafcet GT7

70

+ Xt7

71 - CHARGER Bougies s plaqueur reculé et
descendu et transfert reculé et bougie pastransférée

+ Bougie chargée

72 JC INCREMENTER Compteur_rangée s X72

RECUER Chargeur | RAZCompteur bougie
s trandert reculé

-+— Chargeur reculé et (compteur_bougie= 0)

73 “An de tache 7"

4+ IX7

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a




IDELTALAEB | PRODUCTION DE BOUGIES CANDELA |Page : 49

4.6.11 Grafcet GTS8

80

-+ Xi8

81 —RAQUERBougie|RAZ Compteur rangée

+ Bougiesplaquées

82 MON_Paq s pousseur couv reculé
et pousseur fond reculé et bougies plaquées

—— Paqueur monté

83 %FECU_ER Raqueur,

Paqueur reculé et présence couvercle
et /zone d’évacuation libre

84 EVAC_Cou s plaqueur
monté et reculé

- Bofte évacuée

85 | DESCENDRE Faqueur ggi[[zptprod

+ PHaqueurdescendu

86 “Hn de tache 8”

/X8

87 # RECUER Pousseur bofte

% Rousseur couvercle reculé

388 “Fn de tache”

-— /X8

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.12 Grafcet GT9

90

- X19 et présence bougie au poste 4 + X9 et /(stockfond et
et stock fond présence bougie au pose 4)

|

91 + TRANSHRER Bougie s chargeur
reculé et compt bougies< 2

+ Bougie transférée

92 # INCREMENTER Compteur bougie

- /X9

93 # RECULER Transfert

-+ Transfert reculé

94 “Hn de tache 9”

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.13 Décalage

120

-+ Pésence padille au poste 1

121 | “Bougie présente au poste 1”

+ 1 Pateau indexé

122 | “Bougie présente au poste 2"

+ 1Pateau indexé

123 | “Bougie présente au poste 3”

1 1 Pateau indexé

124 | “Bougie présente au poste 4

1+ 1An de tache 9

125 “Bougie présente au poste 8”

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.6.14 Grafcet de préparation

75

|| ol %Compteur
R
76 prod boite

+— Bofte a produire= < 20 et enter

77

- | Oui+”
j Nor_],, i ”et et /non™"
/oui"+

78 “Hn de tache 1"

- Xf1

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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IV-4.7. Grafcets de fonctionnement (spécifications technologiques)
4.7.1 Grafcet de conduite (GC)
|
AFHCHER message
2 1 Poduction en cours
Nb bofte voulu:***
Nb botte faite:***
T An_prod r Arét
AFHCHERmessage AFACHERmessage
3 H FAnde campagne H Arrét demandé
Remplir boite en cours Fn cycle de rang
Fn de tache sur plateau
T8 +Bou_char
AFFACHERmessage AFACHER message
O |+ Pattie Opérative initialisée L1 Arrét obtenu
Attente départ production Bougie en cours
Alimenter godet, coupelle, asemblé
méche, couvercle, fond
+ \alid
Manu.Valid -+ /An_prod. 1+ Fn_prod.
Auto.\alid Auto.Valid
AFACHERmessage AFACHER message
6 Choisrr le numéro 1 - Nbboite
d’actionneur:
plateau tournant: 0 (1/5 tour)
sertissage: 1 | )
découpe: 2 \alid
amenage méche: 3
pousseur coupelle: 4
trappe godet: 5
vérin ballet: 6
tiroir godet: 7
évacuation rotative: 8
congtitution rangée: 9
maintien fond bougie:10
retourneur:11
évacuation fond:12
soufflet:13
Changement d’état: *
situation initiale: (-)
Stuation active: (+)
+Valid.amet
AFACHER message
7 Initialisation de la PO
ARRETER bol vibrant
ARRETER soufflage
T Stuation initiale

Numéro de document : 01DC04
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4.7.2 Grafcet d’initialisation (GA6)

—_
40
+ Xab
| P Coup ¢ REC_Fond
41 ¢ si/coup_sep 45 s /fon_rec
c REC_Pos
s /pos_rec Fon_rec
c REC_lame
s /lame_rec ALAQ bo
L _bou
c |FEC_Roin 46 €l /bou_plag.
s /poin_rec Fag_mon
REC_Pou e
C s jpous rec Bou_plag. /plag_des
+plag_des
1 Coup_sep.po_s_rec.pous_rec. 47 ¢ D_ES_Plaq
Lame_rec.poin_rec s/plag_des
1 Haq_des
42 C so'x)%?nguv
— REC_Raq
/Anc_mon 48 +— C s /piaq_rec
Finc_ouv+ pinc_fer+ pinc_mon
| PHaq_rec
MON_PFnc
43 % c si /pinc_mon
REC_fond
OW/_Ainc 49 — C| §cou rec
C | si/pinc_mon. =
/Anc_ouv
Cou_rec
—— Hnc_ferpinc_mon
REC_Tran
50 | C| §/ran rec
44 -
+ Tan_rec
L REC_Char
= c si/char_rec
| Char_rec
52
4+ =1
53 INDEX
s pince_mon.poin_mon.lame_rec.transrec
| PFa_index / X121. /X122 /X123 ./X124
54 “Fin de tache 3"
| /Xa6
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4.7.3 Grafcet de coordination des taches (GCT)

—

1 HAndetache 6

100 101 102
+ Xf1.(Pre_past + (TM0.Q . (X122+X123)))
103| "©
+1TPla_index
104 | “Postionner Coupelle :TL” 110 118 | “Alimenter godet : "
1 FAndetache 1 - Cpt B<2 r FAnde tache 5
‘ 111 “Transférer bougie : 10"
I cqof —+— FAndetache 9
107 | “Distibution meéche 12" ‘
112 113
+ Finde tache 2 ‘
108 | “Distibution méche :@"
| Paqueuse en position
bass et (cpt_B=2)
+ FAnde tache 4
’ 114 | “Chamgerbougie:T7”
“Sparer Coupelles, sertir,
109 coupermeche 13"
1 Finde tAche 3 + Cpt_R=6) T (Cpt_R<6)
115 Mise en boftes bougie : 8
4» Fn de tache 8
116
1 Pésence fond.cgf
117 | “Aimenterfond bofte :16”

Numéro de document : 01DC04
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4.7.4 Grafcet GT1

1

10

1 X104. /Coup_pos X122 1 X104./X122

11 [ S Coup

+ Pésence d’une coupelle et coupelle séparée

12 # POS Coup s pla_index

—-— Coup_pos

13 “An de tache 1”

— /X104

4,75 Grafcet GT2

20

+ X107.et présence bougie pose 2 + X107 et /présence bougie poste 2

| |DES pinc
21 s plat_index

+ FHnc_des

22 | RC Pos

—-— Posi_rec

23 “Hn de tache 2"

—+ /X107

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.7.6 Grafcet GT3

30

+ X109.X122 - X109./X122

IR Coup
E— R [ -
36 B Coup 31 s plat_index

+ Coup_sep + Coup_ser

— Mech_coup

33 || REC_LAME

% lame_rec
o

| PRoin_rec

35

38 “Fin de tache 3"

1 /X109

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.7.7 Grafcet GT4

15

+ X109.X122.pinc_des — X109. (/x122. /Pinc_des)

16 —OW_ Anc |&EMRCoupelle

+ Hn_ouv.coup_ser

17 —MON_Fnc |OW_Anc

—— Hnc_mon

X
4» HAnc_fer

19 “Hn de tache 4”

-+ /X109

4.7.8 Grafcet GT5

25

+ X118. X123.mémo _pre _god + X118./X123

POUS god
s pla_index

+ God_pous

O God
s pla_index

27

-T— God_depo

28 “Hn de tache 5”

+ /X118

POUS God
29 R s pla_inde
J( Pous rec

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.7.9 Grafcet GT6

60

|

- X117.pre_fond.stock_fond + X117 et pre_fond

61 - AMEN_fond
S plag_rec.plag_des

+ Fon_amen

62 REC_Fond

—— Fon_rec

63 | ‘Findetache 6"

= /X117

4.7.10 Grafcet GT7

70

X114

71 CHAR Bou s plag_rec. Raqg_des
.tfran rec./bou tran

+ Bou_char

C | Cpt_ran+ 1 si X72

REC_Char |RAZ Cpt_bou ‘
s tran_rec

—— Char_rec.(cpt_bou=0)

73 “An de tache 77

+ /X114

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.7.11 Grafcet GT8

80

+ X115

— PLAQ_Bou| Cpt_ran=0

+ Bou_plaq

82

— MONTER Paqueur s (cou_rec.fon_rec.bou_plaq)

—-T— PFag_mon

83

% Faq_rec.pres couv./zon_libr

84

# EVACUER Botte s (plag_rec.plag_mon)

J( Zon_libr

85

— DES plag | S| CO

+ Pag_des

86

“An de tache 8”

- /115

87

'REC_Boit

% Cou_rec

88

“An de tache”

— /X115

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a
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4.7.12 Grafcet GT9

90

|

- X111.(X124. Stock_fond) + X111./(stock_fond.X124)

| | TRAN Bou s char rec
a1 .C2<2

+ Bou_tran

92 Cpt B+1

-T— /X111

ey

— Tran_rec

94 “Hn de tache 9”
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4.7.13 Décalage

|
120

%M40

%m3s - Frésence padtille au poste 1

121 | “Bougie présente au poste 1"

%M41

wmss - | Plateau indexé

122 | “Bougie présente au poste 2"

%MA42

wM37 + 1 Hateau indexé

123 | “Bougie présente au poste 3"

%M43

wmas |- 1 Pateau indexé

124 | “Bougie présente au poste 4”

%M44

%wm39 - 1 Ain de tache 9

125 | “Bougie présente au poste 8

%M45

DANS PRL
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4.7.14 Grafcet de préparation

75

76 —R| %co

+ Co,v=<20.%re enter

77

i . " Oui”+ ll./non!'l_l'l
non”-".Joui"+” |

78 “Hn de tache 1"

- Xf1
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IV-4.8. Grafcets de fonctionnement (spécifications API)

4.8.1 Grafcet de conduite (GC)

AFACHER message
2 | Production en cours
Nb bofte voulu:***
Nb bofte faite:***

+ %M30 -+ %MWL150:X10
AFACHERmessage AFHCHERmessage
3 Fin de campagne 4 L aretdemandé
Remplir boite en cours Fn cycle de rang
Fin de tache sur plateau
T %M31 + %I5,2
AFACHERmessage AFACHER message
0 Partie Opérative initialiste 5 Arrét obtenu
Attente départ production Bougie en cours
Alimenter godet, coupelle, asemblé
méche, couvercle, fond
1 %I1,0
+ %MW150:X7.%I1,0 + /%M30.%I1,0. + %M30.%I1,0.
%MW150:X6 %MWL150:X6
AFACHERmessage AFACHERmessage
6 | Choisr le numéro 1 H Nbbote

d’actionneur:

plateau tournant: 0 (1/5 tour)
sertissage: 1

découpe: 2

amenage méche: 3
pousseur coupelle: 4
trappe godet: 5

vérin ballet: 6

tiroir godet: 7
évacuation rotative: 8
conditution rangée: 9
maintien fond bougie:10
retourneur:11
évacuation fond:12
soufflet:13

Changement d’état: *
stuation initiale: (-)
dtuation active: (+)

T+ %I1,0

+%I1,0.96MW150:X10

AFHCHERmessage
7 Initialisation de la PO
ARRETER bol vibrant
ARRETRR soufflage

T %M31.%X54
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4.8.2 Grafcet d’initialisation (GA6)

A
40
L %X7
a1 C |%Q2,17 s /%l/1,16 45 | c|%Q2.25 /05,5
C | %Q6,0 s /%I1,17
C | %Q2,21 s /%l1,26
C |%Q2,19 s /%I1,24 L %55
C |%0Q2,22
C |%Q6,2 46 | c| %Q2.95 (%5.6.
%l5,8.%I15,5)
—— (%I5,6./%I,5,9)+ %I5,9
%l1,16.%11,17.%l1,29. PR .0
™ 9611.26.911.24.%11,27 a7 C|%Q2,12 5 /%i5,9
1 %59
42 C | %Q26
S (/%I1,19./%I1,21) 48 || c|%q2,10sms,10
JF %I1,19.(%I1,20+ %I1,21)
%l5,7
43 C |%02,7 s /%l1,21
| C|%0Q2,25 s /%I5,5
o |0z 49 6Q o
S (/%I1,19./%1,21)
%iI5,11
| 9%I1,20.9%I1,21
50 — c| %064 s /%51
44
Jr %i5,1
51 | c|%Q6.6s/%l5,3
1 %53
52

(S
w
|
(@]

%Q2,4 si (%11,21.%I1,24.
%I1,26.%I5,1)

1 19%x7

54 “Fn de tache 3"

%I1,4./%M41./%M42./%M43./%M44
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4.8.3 Grafcet de coordination des taches (GCT)

“Mise en boltesbougie : 8"

115

«4» %X86

116

1 %I1,10.%X2

117

“Alimenter fond bofte : 16"

1 96X63.(%6X88+ %6X80)

100 101 102
+ %X2.(%I1,5+(%TMO0.Q.(%M42+%M43))
103 o
+ %Re 11,4
104 | "Postionner Coupelle :T1” 110 118 | “Alimenter gadet : 15"
V)
- X3 4; %C2.v< 2 - %X28
106 105
‘ 111 | “Fansférer bougie ;"
+ %X2 —— %X92+ %X94
107 || “Distibution meéche ‘T2
112 113
%X23
108 | “Distribution méche :@”
1 %15,9.%C2,v=2
+ 9%X19
‘ 114 | “Chargerbougie:T7”
109 “Separer Coupelles, settir,
coupermeche 13"
}L %X38 + %C1Lv=6 —+ %ClL,v< 6
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4.8.4 Grafcet GT1

o]

11 H %Q2,17

+ %0lI1,7.%I1,16

12 %Q6,1 s %I1,4

— %iI1,18

13 “Fn de tache 1"

+ /X104

4.8.5 Grafcet GT2

+ %X104./%I11,8.90M42 + 9%X104./%M42
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20

+ %X107.%M42 1+ %X107./%M42

[

%Q2,8 s %l1,4

21

+ %l1,22

%0Q6,0

T %I1,17

23 “Hn de tache 2"

~ /X107
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4.8.6 Grafcet GT3

30

+ %X109.%M42

36 — R| %Q2.17

1 /%I1,16

37

31

1 9%Q2,18 s %l1,4

+ %I1,23

32

%Q2,20

-T— %I1,25

— %X109./M42

2
1 %l1,24
35

+ =1

38 “An de tache 3”

| /X108
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4.8.7 Grafcet GT4

15

+ %X108.%M42.%I1,22

= %X108.(/%M42./%I1,22)

16 —%Q2,6 s %I1,23 |%Q2,18 s %l1,4

- %I1,19.%I1,23

17 % %Q2,7

- %I1,21

18 j[ R%Q2,6

JF %I1,20

19 “Fn de tache 4”

:&r /X109

4.8.8 Grafcet GT5

25

T %X118. %M43.%M26 + %Xx118./%M43

20Q2,22 s %l1,4

N
(o]
I
n

T %I1,28

27 | %Q2,23 s %l1,4

- %l1,28

28 “Fn de tache 5”

J( 1%X118

29 { R|%Q2,22 s %l1,4

-+ %I1,29
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4.8.9 Grafcet GT6

60

+ %X117./%I5,12.%I1,10

E1 % %Q2,24 s (%I15,7.%I5,9)

T %I5,4

62

%Q2,25

— %I5,5

T %X117.%I5,12

63 | “Finde tache 6"

— [%X117

4.8.10 Grafcet GT7

70

+ %X114

N

71

%Q6,5 s (%I5,7.%15,9.%I5,1./%:I5,0)

T %I5,2

C |Clv+1s8X72

%Q6,6 s %I5,1 RAZC1 ‘

- %I5,3.c2,v=0

73 “An de tache 7”7

+ 1%X114
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4.8.11 Grafcet GTS8

80

+ %X115

81 —%Q29 | %C1=0

T+ %I5,6

8% %Q2,11 si (%I15,11.%I5,5.%I5,6)

-T— %I5,8

> |

% %I5,7.%I1,11./%I1,12

84 {%Q6,7si(%|5,8.%|5,7) ‘

%I1,12

85 —|%Qz12 |CO

T+ %I5,9

86 “Hn de tache 8”

T /%X115

o
~’» %I5,11

88 “Fin de tache”

— JUuX115
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4.8.12 Grafcet GT9

90

- %X111.(%M44.%I1,10) 1 9%6X111./(%I1,10.%M44)

|

91 - %Q6,3 s (%I5,3.%C2< 2)

+ %I5,0

02 — %C2v+1

- /%X111

0 | s

-+ %I5,1

94 “Hn de tache 9”
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4.8.13 Décalage

120

%M40

%M35 - 96Re 11,5.9%X2./%0Q2,4

121 | “Bougie présente au poste 1"
%M41

wm3s - %0M41.%Re 11,4

122 | “Bougie présente au poste 2"

%M42

%Mm37 -~ %M42.%Re 11,4

123 | “Bougie présente au poste 3"
%M43

%M38 +— 9%M43.%Re 11,4

124 “Bougie présente au poste 4"

%M44

wmzo | %M44.(YoFe M24+ (%6X7. %rell,4))

125 | “Bougie présente au poste 8"
%M45

wMma0 - %M45

DANSPRL

Numéro de document : 01DC04 Indice d’évolution : a




IDELTALAEBE | PRODUCTION DE BOUGIES CANDELA |Page

- 75

4.8.14 Grafcet de préparation

75

+ %X1

76 —R| %co

+ MWO=< 20.%re M138

77

%MWL50:X2.
j%MV\[L50:X3. T /MWLE0:X3
J%MWL50: X2

78 “Hn de tache 1"

-+ %X2
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IV-4.9. Liste des entrées / sorties

API 2 Choix fonctionnel Choix technologigue Entrées
Evénement Techno signal Mnémo Code API
TEST Hauteur mini de la pastille  |Fibre optique Hau_mini %I1.2
Passage d'une pastille Photo-reflex Pas_past %I1.3
INDEXEUR Plateau indexé Inductif Pla_index %I11.4
PLATEAU Présence pastille Photo-prox Pre_past %11.5
Coupelle separée ILS NO Coup_sep %I1.16
AMENAGE Stock mini de coupelle Photo Stoc_coup %11.6
COUPELLE Positionneur reculé ILS NO Posi_rec %11.17
Coupelle positionnée ILS NO Coup_pos %I1.18
Présence d'une coupelle Fibre optique Pre_coup %I1.7
AMENAGE Pince ouverte ILS NO Pinc_ouv %I11.19
MECHE Pince fermée ILS NO Pinc_fer %11.20
Pince montée ILS NO Pinc_mon %I11.21
Pince descendue ILS NO Pinc_des %I11.22
SERTISSAGE  |Coupelle sertie ILS NO Coup_ser %11.23
Poincon reculée ILS NO Poin_rec %I1.24
COUPE Méche coupée ILS NO Mech_cou %11.25
Lame reculée ILS NO Lame_rec %I11.26
Rampe montée ILS NO Ramp_mon %I1.27
ALIMENTATION  |Godet poussé ILS NO God_pous %11.28
GODET Pousseur reculé ILS NO Pous_rec %11.29
Présence godet Inductif Pre_god %I1.8
Godet déposé Fibre optique God_depo %I1.9
Bougie transférée ILS NO Bou_tran %I5.0
EVACUATION  |Transfert reculé ILS NO Tran_rec %I5.1
BOUGIE Bougie chargée ILS NO Bou_char %15.2
Chargeur reculé ILS NO Char_rec %I5.3
ALIMENTATION  |Fond de boite amené ILS NO Fon_amen %15.4
BOITE VIDE Pousseur fond reculé ILS NO Fon_rec %15.5
Présence fond de boite Capacitif Pre _fond %I1.10
Bougies plaguées ILS NO Bou_plag %I5.6
MISE EN Plaqueur reculé ILS NO Plag_rec %15.7
BOITE BOUGIE  [Plagueur monté ILS NO Plag_mon %15.8
Plagueur descendu ILS NO Plag_des %I5.9
EVACUATION  [couvercle amené ILS NO Cou_amen %15.10
BOITE PLEINE  |pouseur couvercle reculé  |ILS NO Cou_rec %15.11
Zone d'évacuation libre Capacitif Zon_libr %I1,12
Présence couvercle Capacitif Pre_couv %I1.11
SECURISER  |Pression pneumatique NO Pneu %13.6
L'EQUIPEMENT |Carter 1 ouvert & contact NC Carter_1 %I13.1
Carter 2 ouvert a contact NC Carter_2 %I3.2
Arrét d'urgence pupitre a contact NC Aru_pup %I3.4
Arrét d'urgence machine a contact NC Aru_mach %I3.5
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Défaut thermigue moteurs Df therm %I3.3
Défaut carte 1 K1 rearm

Défaut carte 2 K2 rearm

PUPITRE Point de vue de I'exploitation
Choix fonctionnel Choix technologigue

Action de conduite Techno |[signal|Mnémo

réarmement BP bleu |[NO |Réarm %I1.1
\Validation mode BP vert |NO |Valid %I11.0

Inter Connexion |Autorisation machine 1 vers 2 NO |Autori 1-2 %11.31
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API 2 Sorties Choix technologigue Choix fonctionnel
Code API|Mnémo Schéma _|Préactionneurs Actionneurs Effecteurs
TEST %Q2.16 |Eva_past 1yvi4 Distributeur 3/2  |Soufflette EVACUER pastille mauvaise
NF
INDEXEUR %Q2.4 |Index KM2 Contacteur Moteur triphasé INDEXER plateau
PLATEAU Frein 0,18Kw
%Q2.17 |Sep_coup [31YV14 |Distributeur Vérin DE $20-10 SEPARER coupelle
AMENAGE %Q2.5 |Bol KM3 Contacteur Vibreur AMENER Coupelle
COUPELLE %Q6.0 |Rec_pos  |32YV12 |Distributeur Vérin DE ¢10-80  |RECULER positionneur
%Q6.1 |Pos _coup [32YV14  |5/2 bistable POSITIONNER coupelle
AMENAGE %Q2.6 |Ouv_pinc  |41YV14 |Distributeur Pince SE ¢16 OUVRIR pince
MECHE 3/2 mono FERMER pince
%Q2.7 _|Mon_pinc  [42YV12 [Distributeur Vérin DE ¢20-40 MONTER pince
%0Q2.8 |Des_pinc 42YV14  |5/2 -bistable DESCENDRE pince
SERTISSAGE  96Q2.18 |Ser coup |5YV14  |Distributeur Vérin DE ¢20-40  |SERTIR coupelle
%0Q2.19 |Rec_poin 5YV12 5/2 -bistable RECULER Poincon
COUPE %Q2.20 |Cou_mech |6YV14 Distributeur Vérin DE $20-25 COUPER méche
%0Q2.21 |Rec_lame |6YV12 5/2 -bistable RECULER lame
%Q6.2 |Sele_god 71YV14  |Distributeur Vérin DE ¢16—40 SELECTIONNER godet
5/2 mono DESCENDRE rampe
ALIMENTATION  |96Q2.22 [Pous god |72YV14 |Distributeur Vérin SE $10-50 POUSSER godet
GODET 3/2 mono RECULER pousseur
%0Q2.23 |Souf god  [73YV14 |Distributeur 3/2 |Soufflette SOUFFLER godet
NF
%Q6.3 |Tran_bou  [81YV14 [Distributeur Vérin DE ¢30 TRANSFERER bougie
EVACUATION  96Q6.4 |Rec tran  |81YV12 |5/2 -histable rotatif 180° RECULER transfert
BOUGIE %Q6.5 |Char_bou |82YV14 |Distributeur Vérin DE ¢10-100 |CHARGER bougie
%Q6.6 |Rec_char  |82YV12 |5/2 -bistable sans tige RECULER chargeur
ALIMENTATION 106Q2.24 |Amen fon [9YV14 Distributeur \Vérin DE ¢10-350 |AMENER fond de boite
BOITEVIDE  96Q2.25 |Rec_fond |9YV12  |5/2 -histable sans tige RECULER pousseur fond
%Q2.9 |Plag_bou 101YV14 |Distributeur Vérin DE ¢16-40 PLAQUER bougies
MISE EN 96Q2.10 |Rec_plag  |101YV12 |5/2 -bistable RECULER plagueur
BOITE BOUGIE |96Q2.11 [Mon plag |102YV14 |Distributeur Vérin DE ¢50 MONTER plagueur
%0Q2.12 |Des_plaq 102YV12 |5/2 -bistable rotatif 180° DESCENDRE plaqueur
EVACUATION  |406.7 [Evac cou |9YV14 Distributeur Vérin DE ¢16-600 |EVACUER boite
BOITE PLEINE  [0606.8 |Rec boit  [9YV12  |5/2 -bistable sans tige RECULER pousseur boite
SECURISER

L'EQUIPEMENT
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PUPITRE Point de vue de I'exploitation
Choix technologique Choix fonctionnel
Mnémo Schéma Actionneur Message
%0Q2.0 |CdG Sécurité automate Autoriser I'energie de puissance sur la PO
%00Q2.1  |Ver verte H1 \Verrine verte Production
%Q2.2 |Ver_orange H2 \Verrine orange Manque matiere
%0Q2.3 |Ver_rouge H3 \Verrine rouge Défaut
Inter Connexion |9Q2.15 |Autori 2-1 Autorisation machine 2 vers 1
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