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KM1 07 CONT 4P VIS 24V 50/60Hz LC1K09004B7 TELEMECANIQUE
07 ADDITIF 40 VIS LA1KNO4 TELEMECANIQUE
KM2 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K061087 TELEMECANIQUE
KM3 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K061087 TELEMECANIQUE
KM4 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K061087 TELEMECANIQUE
KM5 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K0610B7 TELEMECANIQUE
KM6 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K0610B7 TELEMECANIQUE
KM7 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K0610B7 TELEMECANIQUE
KM8 10 CONT 3P+F VIS 24V 50/60Hz LC1K061087 TELEMECANIQUE
Qo 02 DISJ. 4P 16A C 6KA 440V 24228 MERLIN GERIN
02 BLOC VIGI 4P 25A 30MA 26531 MERLIN GERIN
Q1 02 INTERRUPTEUR DEFFERENTIEL 2x25A 23157 MERLIN GERIN
Q10 04 DISJONCTEUR 1P+N 3A GB2CD08 TELEMECANIQUE
Q11 04 DISJ.MOT.MTH 0,63-1 GV2MEO05 TELEMECANIQUE
04 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
Q12 04 DISJ.MOT.MTH 0,63-1 GV2MEO05 TELEMECANIQUE
04 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
Q13 04 DISJ.MOT.MTH 0,63-1 GV2MEQ5 TELEMECANIQUE
04 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
Q14 02 DISJONCTEUR 1P+N 6A GB2CD12 TELEMECANIQUE
Q15 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CDO05 TELEMECANIQUE
Q16 02 INTER SECTIONNEUR 3P 25A VCFO02 TELEMECANIQUE
02 POLE NEUTRE POUR INTER 25A VzZ11 TELEMECANIQUE
02 CAPOT 3P POUR INTER vZ8 TELEMECANIQUE
j::N: Client : Dossier n° : Titre dossier : CANDELA 1 Fouo
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3 9 10 11 12 13 u | 15 16 17 | 18 ] 19 | 2
REPERE FOLIO DESIGNATION REFERENCE FABRICANT
02 CAPOT 1P POUR INTER VZ26 TELEMECANIQUE
Q2 02 DISJONCTEUR 1P+N 1A GB2CD06 TELEMECANIQUE
Q3 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CD05 TELEMECANIQUE
Q4 02 DISJONCTEUR 1P+N 0,5A GB2CD05 TELEMECANIQUE
Q5 02 DISJ.MOT.MTH 2,5-4 GV2MEQ08 TELEMECANIQUE
02 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1L TELEMECANIQUE
Q6 03 DISJ.MOT.MTH 4-6,3 GV2ME10 TELEMECANIQUE
03 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
Q7 03 DISJ.MOT.MTH 0,63-1 GV2MEO5 TELEMECANIQUE
03 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1L TELEMECANIQUE
Q9 03 DISJ.MOT.MTH 0,63-1 GV2MEQ5 TELEMECANIQUE
03 ADDITIF FRONT GV2 1F GVAE1 TELEMECANIQUE
s1 06 ARRET D'URGENCE XB4BS8445 TELEMECANIQUE
06 CONTACT O ZBE102 TELEMECANIQUE
S2 06 BOITE ARRET D'URGENCE XALK188G TELEMECANIQUE
06 CONTACT O ZBE102 TELEMECANIQUE
S7 06 BOUTON POUSSOIR XB4BA61 TELEMECANIQUE
06 CONTACTF ZBE101 TELEMECANIQUE
T1 02 TRANFO 230-400/24V 100VA 1IM101TNG518 AEM
T2 02 TRANSFO 230/230V 63VA ABL6TS064 TELEMECANIQUE
U1l 02 ALIM RED FILT 24V 1A ABL6RFZ401 TELEMECANIQUE
u2 04 ALIM RED FILT 24V 5A ABL6RF2405 TELEMECANIQUE
u20 05 1/2 CARTE DE SECURITE TSXDPZ10DZA TELEMECANIQUE
u21 05 CARTE 32E/32S 0,1A HE10 TSXDMZ64DTK TELEMECANIQUE
u22 05 CONFIGURATION DE BASE AUTOMATE TSX 37 22 001 TELEMECANIQUE
05 PILE POUR TSX37 TSXPLP101 TELEMECANIQUE
u23 05 CARTE PCMCIA RS485 TSXSCP114 TELEMECANIQUE
U24 05 TERMINAL COMPACT XBTP021010 TELEMECANIQUE
u25 08 EMBASE DE RACCORDEMENT POUR SIGNALISATION TOR ABE-7H16R31 TELEMECANIQUE
u26 10 EMBASE A SORTIES RELAIS ELECTRIQUE ABE-7R165210 TELEMECANIQUE
u27 11 EMBASE A SORTIES RELAIS ELECTRIQUE ABE-7R16S210 TELEMECANIQUE
us 07 BLOC LOGIQUE DE SECU 2 VOIES CO13 COMITRONIC
U6 07 BLOC LOGIQUE DE SECU 2 VOIES C013 COMITRONIC
- Client : Dossier n° : Titre dossier : CANDELA 1 Fouo
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REPERE FOLIO DESIGNATION REFERENCE FABRICANT
X0 02 PRISE PLEXO 1P+N+T 16A 90335 LEGRAND
02 CAPOT PRISE PLEXO 1P+N+T 16A 90349 LEGRAND
X1 02 SOCLE 3P+N+T FEMELLE 16A IP67 52227 LEGRAND
02 FICHE MALE 3P+T 16A IP67 52247 LEGRAND
X2 02 EMBASE 3P+N+T MALE 16A 57589 LEGRAND
02 PROLONGATEUR 3P+N+T FEM 16A 57509 LEGRAND
02 FICHE 3P+N+T MALE 16A 57429 LEGRAND
X4 10 FICHE XLR 3 POLES MALES 405-607 RADIOSPARES
X5 05 FICHE DIN A VISSER 3 MALES 167-3463 RADIOSPARES
j::N: Client : Dossier n° : Titre dossier : CANDELA 1 Fouo
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Schemas
PNEUMATIQUE



2 3 4 5 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
1A VERIN 2A VERIN CARTOUCHE SOUFFLAGE SOUFFLAGE
B12 B13  Bl4 Colorant 1 Colorant VAPORISATEUR
EJECTEUR 0 0 0
I
“ \ \
= > thl ¢
1A ){' 2v2 2v3 3v2 )( 4v2 )( o1
B15 1v3
7‘ % el M’ 5v2
) > N [n = 2
Montée 4 2 Descente Avance 4 2 Recul 4 T 2 4 —|—2 4 —|—2
2YV14 f 2YV12 1yvia 1YV12 3YVi4 \ l 4YV14 \ l 5YV14 \ i
ANy ki i xavRiroa kR 194 v RN AT A T AR TYA T
1Vv1 2V1 3V1 4V1 5V1
@ 012
P—4b081
011 P =0v2T T oy T
| 012

PNEUMATIQUE

CANDELLA MODULE 1

FOLIO1




1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
Repeére Désignations Référence Fabricant | observation gté

oVl Vanne de sectionnement AF20 FO1 SMC PHEUMATIGQUE 1
Ozl Filtre manodétendeur AF20 FO2 SMC PMNEUMATIQUE 1
051 Pressostat 15. 1000 SMC PNEUMATIQUE 1
ove Vanne de mise en pression EVA 2000 FO2 .00 SMC PHEUMATIGQUE 1
ov3 Démarreur progressif EVA 2000 FO2 .00 SMC PMEUMATIQUE 1
V1 bistributeur 5/2 bistable cde électro/pneu bobine 24Vac S¥5240-580 @ SMC PHEUMATIGQUE 1
1A Vérin simple effet, tige sortie ©20 C80 &1/8 P1A-S020T5-0080 F SMC PHEUMATIGQUE 1
1v2-1v3 Limiteur de débit unidirectionnel @ &6 £1/8 PWA 1/8 PARKER PMEUMATIQUE 2
2vl Distributeur 5/2 bistable cde électro/pneu bobine 24Vac 5Y¥5240-580 Q SMC PNEUMATIQUE 1
A Vérin double effet tige amortie réglable ©20 €250 61/8 P1A-S020MS5-0250 A SMC PHEUMATIGQUE 1
2V2-2v3 Limiteur de débit unidirectionnel @ 6 61/8 PWA 1/8 PARKER PMNEUMATIQUE 2
3V1-4V1-5V1 | Distributeur 5/2 monostable cde électro/pneu - ressort 24Vac SYS5140-5D0 @ SME PMEUMATIGQUE 3
TM1 Moteur tri 2.2Kkw 230/400Vac 8.4/4.84A 1395t/ min AIS 100 LA4 ELTEMEC HYDRAULIQUE 1
7P1 Pompe d engrenage 5.9¢m? PF& ATOS HYDRAULIQUE 1
TZ3 Filtre retour avec indicateur de colmatage et clapet taré X FER 25/25 V ATOS HYDRAULTIQUE 1
TZ2 Filtre d'aspiration X FUT 25/125 ATOS HYDRAULIQUE 1
TVa Limiteur de pression BA 243/ MP ATOS HYDRAULIQUE 1
Vo Manométre a glycérine @60 X MAN &0 ATOS HYDRAULTQUE 1
vl Distributeur 4/3 a commande électrique 24Vac MDID 54/55 DUPLOMATIC HYDRAULIGQUE 1
TV2-TV3 Limiteur de débit associable P max : 310 bars L615101AB2K0000 LC HYDRAULIQUE 1
TA Vérin double effet BA @40 €125 &3/8 Pmax : 160bars 2B8.592 VF Protomydro HYDRAULTQUE 1
Joint statique R17 J03.017 Protomydro HYDRAULIQUE |

Joint de piston @40 iso J04.040.01 Protomydre | HYDRAULIQUE | 1 |

Joint statique + BAE OR36.17*2.62 JO03.036117262 Protomydro HYDRALULTGQUE 1 I
Joint de tige ©2E6*36"6.4 JO2.022 Protomydro HYDRAULIWUE 1
Joint racleur ©28*18°5/8 JO2.022 Protomydro HYDRAULIQUE 1

HYDRAULIQUE / PNEUMATIQUE NOMENCLATURE
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Schemas
HYDRAULIQUE



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
B17
VERIN O
COMPRESSEUR 1L .. (—=-—-— - — 7S1
A | | ¥
| [ U7
| ){' | 7sl _ _
| | - Sortie TOR seuil 100 bars
| V3 | - Sortie Ana 4-20 mA %IW0.3
| |
| |
B18 : :
O | [
i |
— i |
S|
[
j |
I 7V2 |
A B
7YV12 T l >< 7YV14
!_._._._._._.___.___.___._._._._5.__ ................................. ;
! V1 [
! 7V4 :
[
o f, {LL 720 !
=y I @ max 100b !
3 | |
o! P=100b | |
2 i
ol 7P1 - 7M1 |
S i
% ! Cylindrée:5.9 cm3 :
o'
|
: 722 |
| I
| I
| |
: TANK 771 | | HYDRAULIQUE
| [
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23
Repeére Désignations Référence Fabricant | observation gté

oVl Vanne de sectionnement AF20 FO1 SMC PHEUMATIGQUE 1
Ozl Filtre manodétendeur AF20 FO2 SMC PMNEUMATIQUE 1
051 Pressostat 15. 1000 SMC PNEUMATIQUE 1
ove Vanne de mise en pression EVA 2000 FO2 .00 SMC PHEUMATIGQUE 1
ov3 Démarreur progressif EVA 2000 FO2 .00 SMC PMEUMATIQUE 1
V1 bistributeur 5/2 bistable cde électro/pneu bobine 24Vac S¥5240-580 @ SMC PHEUMATIGQUE 1
1A Vérin simple effet, tige sortie ©20 C80 &1/8 P1A-S020T5-0080 F SMC PHEUMATIGQUE 1
1v2-1v3 Limiteur de débit unidirectionnel @ &6 £1/8 PWA 1/8 PARKER PMEUMATIQUE 2
2vl Distributeur 5/2 bistable cde électro/pneu bobine 24Vac 5Y¥5240-580 Q SMC PNEUMATIQUE 1
A Vérin double effet tige amortie réglable ©20 €250 61/8 P1A-S020MS5-0250 A SMC PHEUMATIGQUE 1
2V2-2v3 Limiteur de débit unidirectionnel @ 6 61/8 PWA 1/8 PARKER PMNEUMATIQUE 2
3V1-4V1-5V1 | Distributeur 5/2 monostable cde électro/pneu - ressort 24Vac SYS5140-5D0 @ SME PMEUMATIGQUE 3
TM1 Moteur tri 2.2Kkw 230/400Vac 8.4/4.84A 1395t/ min AIS 100 LA4 ELTEMEC HYDRAULIQUE 1
7P1 Pompe d engrenage 5.9¢m? PF& ATOS HYDRAULIQUE 1
TZ3 Filtre retour avec indicateur de colmatage et clapet taré X FER 25/25 V ATOS HYDRAULTIQUE 1
TZ2 Filtre d'aspiration X FUT 25/125 ATOS HYDRAULIQUE 1
TVa Limiteur de pression BA 243/ MP ATOS HYDRAULIQUE 1
Vo Manométre a glycérine @60 X MAN &0 ATOS HYDRAULTQUE 1
vl Distributeur 4/3 a commande électrique 24Vac MDID 54/55 DUPLOMATIC HYDRAULIGQUE 1
TV2-TV3 Limiteur de débit associable P max : 310 bars L615101AB2K0000 LC HYDRAULIQUE 1
TA Vérin double effet BA @40 €125 &3/8 Pmax : 160bars 2B8.592 VF Protomydro HYDRAULTQUE 1
Joint statique R17 J03.017 Protomydro HYDRAULIQUE |

Joint de piston @40 iso J04.040.01 Protomydre | HYDRAULIQUE | 1 |

Joint statique + BAE OR36.17*2.62 JO03.036117262 Protomydro HYDRALULTGQUE 1 I
Joint de tige ©2E6*36"6.4 JO2.022 Protomydro HYDRAULIWUE 1
Joint racleur ©28*18°5/8 JO2.022 Protomydro HYDRAULIQUE 1

HYDRAULIQUE / PNEUMATIQUE NOMENCLATURE
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GRAFCET
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IV-4.9. Grafcets de fonctionnement (spécifications fonctionnelles)

4.9.1. Grafcet de sécurité (GS et GRAS)

DO
AO -+ Défaut
Couper les énergies
+ XD2.Acquit /ARU D1 ' de puissance
AFACHER message HGRAS{ A0}
Aba Preser bouton “réarm” H autres Grafcets{*}
H* Grafcets sauf GS{*}
1=1
+Réam./Défaut AFHCHERmessage
D2 Défaut prioritaire
Nombre de défauts
AFACHER message
ABDb I Choisrle mode de reprise 1 sasp
0O: Initialisation PO
1: Reprise cycle en cours
H* Grafcets sauf GS{*}
- Init/Défaut+ Reprise & froid -+ Cont./Défaut./Reprise a froid
AFACHER message AFHCHERmessage
Ab6 Indexage desdoseurs A7a |Mode de marche en cours
Vidage de la zone sousle Malaxage du mélange
doseur mélange | F* Grafcets sauf GS{*}
H Gc {Abc} TOURNER Malaxeur
H* Grafcets sauf GS GC {Init}
+Mélange prét
TXAL

AFHCHERmessage
A7b - Mode de marche en cours
Presser le bouton “valid”

H* Grafcets sauf GS{*}

+ Valid

Mélange prét = Temps de malaxage écoulé . /XA7a

Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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4.9.2 Grafcet de conduite (GC)

F1

AFHCHERmessage
Roduction en cours
Qte bougie: ***
Qte demandee:***
Colorant n**
Pourcentage ** %

ARRETER mélangeur

ARRETER soufflage desdoseurs

C TOURNER doseur colorant 1
s /doseur C1 indexé

C TOURNER doseur colorant 2

-+ Mélangeur prét

WL Niveau bas/Anét + Amrét
AFACHERmessage AFACHERmessage AFACHERmessage
ABC [ Initialisation de la PO A2 || Niveau basatteint A3 || Arétdemandé
ARRETER Vis trémie Attendre vidage complet Attendre évacuation

bougie

Bougie éjectée.
Cartouche vide

Page : 59

compression reculé . éjecteur monté. doseurs indexé

s /doseur C2 indexé AFHCHERmessage
A4 | Bougie éjectée et
-+ Stuation initiale cartouche vide
Attente reprise
production
-+ Auto.Valid
Al
-+ Manu.\alid -+ Malaxeur vide./Témie vide.Auto.\alid -+ /Malaxeur vide.
Auto.Valid
AFHCHERmessage AFHCHER message
F4 |- choisrle numéro F2 Saise desdonnées
d’actionneur: de production
moteur trémie : 0
moteur malaxeur : 1 i R
moteur colorant 1: 2 (1/2 tour) | Meélangeur prét
souffle colorant1: 3
moteur colorant 2 : 4(1/2 tour)
souffle colorant 2: 5
moteur doseur : 6(1/4 tour)
vérin cartouche : 7
vérin éjecteur : 8
vérin compresson : 9
Changement d’état: *
stuation initiale: (-)
stuation active: (+)
-+/Manu.Valid

Situation Initiale:= Cartouche vide . sous le doseur mélange . piston de

Numéro de document : 00DC11
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4.9.3 Grafcet d’initialisation (GAG6)

A60
-+ Xa6c
A6l IC TOURNER Doseur s /Doseur mélange indéxé
+ Doseur mélange fermée

—Doseur mélange indéxé+ Doseur mélange fermée

H AVANCER cartouche s cartouche reculée.
AG2 C Aston remontée

—+Cartouche avancée+ /piston remontée.Carnouche reculée

AB63 DESCENDRE Hecteur

- Becteurdescendu

AB64 —C RECUERcarouche s cartouche avancée.

-+ Carnouche reculée

A65 || DESCENDRE Fiston

- [Presson hydraulique> presson formation bougie]+ piston descendu

AGO6 — RBMONTERAston | REMONTER Becteur

+ Aston remonté. Becteur - Aston remonté. Becteur
remonté. Moule vide remonté. Moule vide

A67 | “HN D’INIMALUSATION™

+/Xa6

moule vide = ((XA66+X31).piston descendu + moule vide)./ XA60./XA2

Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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4.9.4 Grafcet de coordination des taches (GCT)

‘AUDRSER TACHE 1: dosage”

4-1
TXF1

T1 1 OURNERDoseur mélange
+X13 ‘

1-2 3-2
| |

T Tempsremplissage cartouche écoulée
T2 | “AUIDRSRTACHE2: amenage”
1 X24
T4 | “RETOUR CARTOUCHE’ T3
- Cartouche reculée - X33

“‘AUIORISER TACHE 3: compression”

Numéro de document : 00DC11
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4.9.5 Grafcet (GT1)

T Xt1. /Doseur melange indexé

11

- /Doseur mélange indexe

12

+ /Doseur mélange indexé

13

l /Doseur mélange indexé

Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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4.9.6 Grafcets (GT2) & (GT3)

20

e

21 [ AVANCERcartouche

-+ Bougie précédente évacuée

22 - DESCHNDRE éjecteur

+ Becteurdescendue. Canouche avancée

o o

30

T

31 - DESCENDREpiston

32

- REMONTER piston REMONTER €jecteur

-~ Bougie précédente évacuée

- Aston remonté . Becteur remonté

23 RECUERcarouche 33 “AN DE TACHE’
- Carntouche reculée T IX3
24 | "HN DETACHFE’
+ IX2
Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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4.9.7 Grafcet de dosage colorant 1 (GF21)

210

211

| XF24 [Pmalax> = 50* Fbougie* (Ndose+ 1)].(colorant= 1]+
[colorant= 3].[Pmalax< Pbougie*%colorl/10])

| TOURNERdoseur C1

212

+ Y4 tour doseur effectué

# VIDERdoseur C1

INCREMENTER Ndose

T idage/ X212

4.9.8 Grafcet de dosage colorant 2 (GF22)

220

221

| XF24 .[Pmalax> = 50*Fbougie* (Ndose+ 1)].([colorant= 2]+
[colorant= 3].[Pmalax> Fbougie*%colorl/10])

— TOURNERdoseur C2 | INCREMIENTER Ndose

222

+ V5 tour doseur effectué

#VIDERdoseurCZ

INCREMENTER Ndose

T TNidage/ X222

Tvidage : temps de vidage du doseur de colorant
Pmalax : poids de matiére dans le malaxeur
Ndose : Nb de dose de colorant versé dans le malaxeur

Numéro de document : 00DC11
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4.9.9 Grafcet de remplissage du malaxeur (GF2)

|
F20

+ 3s/XF2

| | AFHCHERmessage:
F21 Nombre de bougies ***
multiple *50 - maxi 500

+ [Nb bougies’50= Nombre entier].[Nb bougies< = 500].\alidation pupitre

| | AFHCHERmessage:
F22 Numeéro colorant:*
O0Osans 1,2,0u3

Rdébut = Rrémie | Ndose=0

- [Colorant# 3]. T [Colorant= 3].[Nbougies> 50].Validation pupitre

\alidation pupitre

| | AFHCHERmessage:
F23 % colorant n°1:**
multiple de : **%

T [%Color1 >=100*50/Nbougies].[%color1 < =100*50/Nbougies.

((Nbougies/50-1)].Validation pupitre

E24 | AFACHERmessage
\alider lesdonnées (O/N):*
Qté:*** colorant:*

1 Donnéesinvalidées 1 Donnéesvalidées

TOURNER vis frémi
F25 - TOURNER malaxeur U émie

AFHCHER message
Péparation mélange
Qté bougie:***

Pmalax=Pdébut- Pirémie

+ [Pmalax> Pbougie*Nbougies]

F26 H TOURNER malaxeur

+ Tmalax/(XF25.X210.X20)

F27 | “HN DEPREPARATON MBANGE'

L IXF2

Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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Nbougies : nb de bougie a produire

Pbougies : poids d'une bougie

Pmalax : Poids de la matiere dans le malaxeur

Ptrémie : Poids de la trémie en cours de prélévement

Pdébut : Poids de la trémie au début du prélevement

Colorant : N° du colorant du mélange
(O : sans colorant, 1 : colorant doseur C1, 2 : colorant doseur
C2, 3: colorant C1+C2)

% colorl : % entier de colorant 1

Tmalax : temps de malaxage en secondes

Numéro de document : 00DC11 Indice d’évolution : a
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IV-4.10. Grafcets de fonctionnement (spécifications technologiques)

10

4.10.1. Grafcet de sécurité (GS et GRAS)

-+ XD2.Acquit./Def_sec

11 -

AFACHERmessage
Preser bouton “réarm”

H* Grafcets sauf GS{*}

R‘ \er Rouge

—Réam./Def _secu

12

AFACHERmessage
Choisr le mode de reprise
0: Initialisation PO

1: Reprise cycle en cours

H* Grafcets sauf GS{*}

S‘ Gr-hyd

- (Init./Cont./Def_secu+

R froid).~ \alid
AFFACHER message
13 —indexage desdoseurs
Midage de la zone sousle

doseur mélange

H Gc {A6¢c}

H* Grafcets sauf GS GC {Init}

-+ Def secu

Couperlesénergies
1 de puissance

| HGRAS{AQ}

FH autres Grafcets{*}

S | \er_Rouge

AFACHERmessage
Défaut prioritaire
Nombre de défauts

T Xa5b

(Cont./Init./Def_secu./R froid)." \alid

B

AFHCHERmessage
Mode de marche en cours
Malaxage du mélange

H* Grafcets sauf GS{*}

L | Malaxeur s XF1L+ XA2+ XA3

-[Talax/XA7a]+ /XF 1./XA2 /XA 3

AFHCHERmessage

15 1 Mode de marche en cours
Presser le bouton “valid”
H* Grafcets sauf GS{*}

+— " Valid

Tmalax= Temps de malaxage avant une reprise de production

Numéro de document : 00DC11
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4.10.2 Grafcet de conduite (GC)

|
AFACHERmessage |\er \kerte
102 | Poduction en cours
Qte bougie: *** S| Conv_sort
Qte demandee:***
Colorant n**
Pourcentage ** %
T Mal_bas/Arét + Arét
AFHCHERmessage
niaicon dele o percemosage o emeense
. oriser Graphe EEENT i .
107 103 th';':r? dur:?/ifsjztteelr::tom let 104 Attendre évacuation
R| Vs tre g p bougie
R| Malaxeur C |Ver_orange si cligno C ‘\br_verte d cligno
R|Souff c1|R| uffc2 C Ver vere
C|Dosl c1s/C1l_index = —+ X4-1.X3-2
C | Dos_mél si /Dos ferm.
C|Dos c2 s/C2_index Moul vide
— AFACHER message
Bougie éjectée et
T~ 9.XA69 + 9 X4-1.X3-2.Dos fem Ad | arouche vide
Attente reprise
production
R | Malaxeur
AFACHER message R | Conv_sort
100 - Partie Opfzrative initialis_ée | Auto \alid
Attente départ production
‘ Alimenter niveau trémie
-+ Manu./auto.” Valid -+ /Ma_basSoc_min.Dos fem. T “/"GLbafA\lg?d
; J/Manu. i
ca AFACHER message Auto./Manu.™ Valid
] C’h0|§1r le nur.nero AFFICHER message
d’actionneur: . .
S 101 — Saise desdonnées
moteur trémie : 0 .
. de production
moteur malaxeur : 1

moteur colorant 1: 2 (1/2 tour)
souffle colorant 1 : 3

moteur colorant 2 : 4(1/2 tour)
souffle colorant 2: 5

moteur doseur : 6(1/4 tour)
vérin cartouche : 7

Vérin éjecteur : 8

vérin compresson : 9

+ XF27

Changement d’état: *
stuation initiale: (-)
dtuation active: (+)

T Init.~ Valid

SI=Moul_vide.Cart_rec.Comp_hau.Ejec_hau.t.C1_index.C2_index.(Dos_indexDos_ferm)
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4.10.3 Grafcet d’'initialisation (GA6)

61 HC |Dos méls/Dos index+ Dos ferm

- Dos index+ Dos ferm

62 [ C/|Ava_carts cart_rec.comp_hau

+Cart_av+/Comp_hau.car_rec

63 || Des ejec

+HBec_bas

64 C|Rec_cartscart ava

\
J{ Cart_rec JT Cart_rec./Dos ferm./Mal_bas

80 | Dos mel

65 || Des comp

1N H N
-+ Preshuil+ comp_bas Dos index+ " Dos ferm

66 [ Mon_comp | Mon_ejec 81

-+ Comp_hau.Bec_haut L XA6 7

67

+/Xa6

\
68
+ /Moul_vide.+ + Moul_vide.(Dos ferm+ Mal_bas)

/Dos ferm./Mal_bas

69 | “HAN DINIMALSATON”

%Ae

Moul_vide=((XA65+X31).Comp_des./prehuil+Moul_vide)./XA1./X64
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4.10.4 Grafcet de coordination des taches (GCT)

50

+ XF 1+ XA2./Moul_vide

51 |Dosmel “AUTORSERTACHE1: dosage”

| (X13+ Moul_vide).
(™ Dos ferm+”" Dos_index) ‘

52 56
| |

T Tvidage/X1-2+ Moul vide

53 | “AUIDRSERTACHE2: amenage”

-+ X24+ Moul vide

54 | “REIOUR CARTOUCHE 55 | “AUTORSER TACHE 3: compression”

-+ Cart_rec —+ X33+ Moul_vide.X30
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4.10.5 Grafcet (GT1)

10

+ Xt1. 7~ Dos_index

11 14

~Dos_index+ ~Dos_ferm | =1
+Moul_vide

12

| 7~ Dos_index+ "~ Dos_ferm
+Moul_vide

13

| 7 Dos_index+ " Dos_ferm
+Moul_vide
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4.10.6 Grafcets (GT2) & (GT3)

o

20
-+ XT2./Moul vide
30
21 —AVANCERcartouche
J( X13./Moul vide
—Cart_ava
31 - Descomp
22 | DECENDREéjecteur

|

- Rehuil+ Comp_des

+ Bec_desCar_ava

32 [ Mon_comp |Mon_éjec

23 HRec_cart

|

- Comp_mon.Bec_mon

+ 7~ Cart_mil

33 | “HN DETACHE’

24 | “HN DETACHE

T IXT3

- IXt2
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4.10.7 Grafcet de dosage colorant 1 (GF21)

110

111 | post_c1

1 7~ C1_index

| XF25 .[Pnalax> = 50*Foougie* (Ndose+ 1)].(colorant= 1]+
[colorant= 3].[Pmalax< P_color])

112 #Souff_cl INCREMENTER Ndose

T T souff/ X112

4.10.8 Grafcet de dosage colorant 2 (GF22)

120

| XF25 .[Pnalax> = 50*Poougie* (Ndose+ 1)].([colorant= 2]+
[colorant= 3].[Pmalax> P_color])

121 - Dos2_c2 | INCREMENTERNdose
+—™ C2_index

131 %Souff_cZ INCREMENTER Ndose
T T souff/ X122
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4.10.9 Grafcet de remplissage du malaxeur (GF2)

|
40

+3s/XF2

41 AFACHER message:
Nombre de bougies ***
multiple *50 - max 500

+ [Nb bougies50= Nombre entier].[Nb bougies< =500]." Valid

| | AFACHERmessage:
Numéro colorant:*
Osans 1,2,0u3

Rdébut = Rtrémie ‘ Ndose= 0

42

+ [Colorant#3]. T [Colorant=3].[Nbougies> 50]." Valid
~ \alid

43 - AFACHERmessage: | Multi_color= 5000/Nbougie
% colorant n°l:**
multiple de : **%

T [Pourcent_C1/Multi_color=nombre entier].
[Pourcent C1>0].[Pourcent C1<100]. "~ Valid

44 - AFACHER message Nproduit= 0
\alider lesdonnées (O/N):*
Qté:*** colorant:*

+ Non./Oui. ™ Valid + Oui./Non.A Valid

45 S | Malaxeur | Vis trémie

AFACHER message
Réparation mélange
Qté bougie:***

Pmalax=Pdébut- Ptrémie

+ [Pmalax> Pbougie*Nbougies]

46 - TOURNER malaxeur

1 Tmalax/(XF2_6.X110.X120)

47 “HN DE PREPARATON MEHANGE’

+ IXF2
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IV-4.11. Grafcets de fonctionnement (spécifications API)

10

%M7

4.11.1. Grafcet de sécurité (GS et GRAS)

%Mo —+ 9oM7.%MW150:X11.%M50

11

%M8

AFACHERmessage
Preser bouton “réarm”

H* Grafcets sauf GS{*}

R| %Q2,10

%M1 - 0HM8.%M50.%I1,23

12

%M9

AFACHERmessage
Choisr le mode de reprise
0: Initialisation PO

1: Reprise cycle en cours

H* Grafcets sauf GS{*}

S| %Q2,1 s (96M19)

oMz —+ (%M9.%MW150:X8./%MW150:X9./%Mb0).re %I1,24  oems

0

%M18

1

%M19

%M15 —— %M18%M5O

Couperlesénergies
de puissance

| HGRAS{AQ}

FH autres Grafcets {*}

S | Ver_Rouge

wmis — %M19

2 -

%M20

AFACHER message
Défaut prioritaire
Nombre de défauts

%M17 + 96M20.%M9

— (%MQ.%MW150:X9./%MW150:X8/%M850./%M22).1e %I1,24

13

%M10

AFACHER message

—Indexage desdoseurs

Vidage de la zone sousle
doseur mélange

AFHCHERmessage

Mode de marche en cours
Malaxage du mélange

H Gc {A6c¢c}

H* Grafcets sauf GS{*}

H* Grafcets sauf GS GC {Init}

T | %0Q2,3 s (%X102+ %X103+ %X104)

%M+ -06M10.%M31.%X69

- 9%M11.(%TMO.Q+ %X102./96103./%X104)

AFFCHERmessage
Mode de marche en cours
Preser le bouton “valid”

H* Grafcets sauf GS{*}

- %M12. re %l1,24

Tmalax= Temps de malaxage avant une reprise de production
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4.11.2 Grafcet de conduite (GC)

107

AFACHERmessage |%Q2,8
102 H poduction en cours sl @2 4
Qte bougie: *** oS
Qte demandee:***
Colorant n**
Pourcentage ** %
%I1,9.%MW150:X10 + %MW150:X10.9%6M30
AFACHERmessage
Initialisation de la PO AFFCHER message AFACHERmessage
|| Autoriser Graphe GA6 Ll N . | | Arrétdemandé
103 ,l:;;/ee: dursazznzmctom let 104 Attendre évacuation
RI6Q2,2 9 P bougie
R| %Q2,3 C |%Q2,25 si %S6 c \%Q2,24 S %FH
R|%0Q2,19 | R[ %02,20 e 22
C|%Q2,6 s /%l1,2 o=l 1 %X50.%X56
C | %Q2,5 si (%I1,7.%M30)
C| %Q2,7 s /%l1,4
AFACHERmessage
Bougie éjectée et
T %M31.96X69 + 9%M31.%X50.%6X56.%I1,7 105 | cartouche vide
A4 Attente reprise
production
R | %Q2,3
AFACHERmessage R | %0Q2,4
100 Partie Opérative initialiste 1 9%MWIL50:X6.re %I1,24
Attente départ production

‘ Alimenter niveau trémie

T %MW150:X7./MWL50:X6.M10.%re 11,24

F4

106 |

AFACHERmessage

Choigr le numéro
d’actionneur:

moteur trémie : 0

moteur malaxeur : 1

moteur colorant 1: 2 (1/2 tour)
souffle colorant 1 : 3

moteur colorant 2 : 4(1/2 tour)
souffle colorant 2: 5

moteur doseur : 6(1/4 tour)
vérin cartouche : 7

vérin éjecteur : 8

vérin compresson : 9

Changement d’état: *
dtuation initiale: (-)
Stuation active: (+)

-+ 19611,9.%I1,10.%I1,7.%MWL50:X6. + %I1,9.%MW150:X6.
[Y%MWL50:X7.%re 11,24 %MW150:X7.%re 11,24
AFHCHER message

101 H Saise desdonnées
de production

+%MWL150:X8.%re 11,24

T %Xx47

SI=Moul_vide.Cart_rec.Comp_hau.Ejec_hau.t.C1_index.C2_index.(Dos_indexDos_ferm)
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4.11.3 Grafcet d’initialisation (GAG6)

60
+96X107
61 ||C|%Q25 s (%I1,6+ /%I1,7)

62

T%I1,6+ %I1,7

C | %Q2,17 s (%11,16.%I1,11)

%%I

82

+ %l

63

1,18+ %I1,11+ %I1,16

1,17+ (%I1,18+ /%I1,11.%I1,16)

%Q2,18

64

T %I1,19.%TM1.Q

c

%Q2,16 s %I1,18

65

T %I1,16

%Q2,23 s /%I11,18

66

67

-+ %I1,22+ %I1,12

+ %I1,16./%I1,7./%I1,9

80 H %Q25

-+ %re 11,6.%re 11,7

| | %Q2,22 %Q2,19

s /%I1,11 | s %I1,19

-+ %I1,11.%I1,20

—+ %I1,6+ %il, 7+ /%X80+ /%X81

-+ %X67

\
68

1+ /%M30+(/%I1,7./%I1.9) 1

-+ /9%X107

| 96M30.(%I1, 7+ %I1,9)

69 | “AN DINMALSATION”

Moul_vide=((XA65+X31).Comp_des./prehuil+Moul_vide)./XA1./X64
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4.11.4 Grafcet de coordination des taches (GCT)

50

- %X102+ %X103./%M30

51 |Dosmel “AUTORSERTACHE1: dosage”

| (%6M38+ %M30).(%re 11,6+ Y%re 11,7)

52 56

+ %TM1.Q+ %M30

53 | “AUIDRERTACHE2: amenage”

- %X24+ %M30

54

“RETOUR CARTOUCHE" 55 | “AUIDRSER TACHE 3: compression”

]L %I1,16 + %X33+ (%6M30.%X30)
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4.11.5 Grafcet (GT1)

70

wm32 - (%X51 +%X61).%re 11,6

71 74

%M36

wmzs - oM36.%de M76 1=

72

%M37

wmss — %M36.% De M76

73

%M38

wmzs +— %BM37.%de M76

Dans PRL
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4.11.6 Grafcets (GT2) & (GT3)

o

20

- %0X53./%M30

21

—9%0Q2,17 s (%I1,11.%I1,16)

T%I1,17

22

1%Q2,18 s %I1,20

T %I1,19.%I1,18.%M1.Q

23

1%Q2,16 s %I1,18

T %IT,16

24

“HN DE TACHE’

- 19%X53

30
~ %X55./%M30
31 - %Q2,23 s /%l1,18

|

~%I1,22+ %I1,12

32

%Q2,22 %Q2,19
S/%I1,11 | §%I1,19

- %I1,11.%I1,20

33

“HN DETACHE’

T 1%X55
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4.11.7 Grafcet de dosage colorant 1 (GF21)

110

111

| %Q2,6

%Re 11,2

112

| (%6X45.(%MWL1> = %KN2* YKWL* (Z6MWL6+ 1))).
(YOMWL77= 1)+ (bMWL77= 3).(%MWL1< %MWO))

# %Q2,20

INCREVIENTERNdose

+ %M3.Q

4.11.8 Grafcet de dosage colorant 2 (GF22)
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I

120

| (%6X45.(%6MWL1> = %KW2* %KWL* (MWL + 1))).
(YMWL77= 2)+ (%MWL77= 3).(%MW11> %MW0))

121 [ %Q2,7 | INCREMENTERNdose
- %Re 11,4
131 %%QZ,Zl INCREVIENTER Nd ose

+ %M3.Q

4.11.9 Grafcet de remplissage du malaxeur (GF2)
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|
40

-+ %X101.T

41 + AFACHER message:
Nombre de bougies ***
multiple *50 - max 500

L [©6Mw176 REM %KW2,0).(%6MWL76< 500)].%re [1,24

Osans 1, 2,0u3

42 AFACHER message:
Numéro colorant:*

Rdébut = Rtrémie ‘ Ndose=0

T (YoMWL77< > 3).
%re 11,24

+ (MWL77= 3).(6MWL76> %KW2,0). %re [1,24

% colorant n°1:**
multiple de : **%

43 - AFFCHER message:

Multi_color=5000/Nbougie

T (%Mw178 REM %MW188=0).(%MW178>0).
(%eMW178<100).%re I1,24

44 - AFHCHER message

Qté:*** colorant:*

\alider lesdonnées (O/N):*

Nproduit= 0

+ %MWL50:X2.%re 11,24

45 -+ S | %0Q2,3

%Q2,2

AFACHER message

Qté bougie:***

Réparation mélange

Pmalax=Pdébut- Pirémie

46 TOURNER malaxeur

| %M0.Q

+ /%X101

~ %MWIL1> %KW11*%MW176

47 “HN DE PREPARATON MELANGE’
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IV-4.12. Liste des entrées / sorties

API 1 Choix fonctionnel Choix technologique Entrées
Evénement Techno |signal Mnémo | Code API
TREMIE Présence matiére ds trémie Capacitif NO Stoc_max %I1,10
Image du poids de matiére Jauge Ana  [Pes poud %IW0,2
Doseur C1 indexé Inductif NO C1_index %I11,2
DOSAGE
Doseur C2 indexé Inductif NO C2_index %I11,4
COLORANT Présence C1 Inductif NO  |Prés cl %I11,0
Présence C2 Inductif NO Prés_c2 %I1,1
MALAXAGE  |Mmalaxeur plein Capacitf  |[NO  |Mal_haut %11,8
Malaxeur vide Capacitif NO Mal_bas %I1,9
DOSAGE Doseur indexé Inductif NO |Dos index  [%l1,6
MELANGE Doseur fermé Inductif NO  |Dos_ferm %I11,7
Cartouche sous le doseur ILS NO Cart_rec %I11,16
AMENAGE poussoir avancé sur tapis ILS NO |Cart_ava %11,18
MELANGE Poussoir dégagé du piston ILS NO |Cart_mil %11,17
Piston monté Inductif NO Comp_hau %I1,11
Piston descendu Inductif NO Comp_bas %I1,12
COMPRESSION  |pression bougie atteinte Pressostat |[NO  |Preshuil %I11,22
MELANGE Pression hydraulique Jauge Ana  |Pres _hydro |%IW0,3
Ejecteur descendu ILS NO Ejec_bas %I1,19
Ejecteur monté ILS NO Ejec_haut %I1,20
Carter 1 ouvert a contact NC Carterl %I3,1
Carter 2 ouvert a contact NC Carter2 %I3,2
Défaut thermique Def_therm %I3,3
SECURISER  |Arrét d'urgence pupitre Acontact [NC  |Aru_pup %13,0
Arrét d'urgence machine a contact NC Aru_mach %I3,5
L'EQUIPEMENT |Pression pneu insuffisante Pressostat  |NO Prespneu %I3,6
Défaut Redondance Def_red %I13,7
Défaut carte 1 K1 rearm %I13,8
Défaut carte 2 K2 rearm %I13,9
PUPITRE Point de vue de I'exploitation
Choix fonctionnel Choix technologique
Action de conduite Techno |signal Mnémo
réarmement BP bleu NO Réarm %I1,23
Validation mode BP vert NO \Valid %I11,24
Inter Connexion |autorisation machine 2 vers 1 NO  |Autori2-1  [%l1.31

Numéro de document : 00DC11

Indice d’évolution : a




DELTALAB PRODUCTION DE BOUGIES CANDELA |Page: 85
API 1 Choix technologique Choix fonctionnel Sorties
Mnémo Schéma Préactionneurs Actionneurs Effecteurs Code API
TREMIE Vis_dos KM3 Contacteur Moteur AC TOURNER Vis sans fin %0Q2,2
Dosl cl KM7 Contacteur Moteur DC TOURNER Doseur C1 %Q2,6
oSS Souff cl 3YV14 zﬁégts)?;gllg 22 F SOUFFLER Colorant C1 %02,19
Dos2 c2 KM8 Contacteur Moteur DC TOURNER Doseur C2 %Q2,7
] Souff_c2 4YV14 zﬁégts)?;gllg 22 NF SOUFFLER Colorant C2 %02,20
MALAXAGE  |Malaxeur KM4 Contacteur Moteur AC TOURNER Malaxeur %Q2,3
DOSAGE  |Dos_mél KM6 Contacteur Moteur DC TOURNER Doseur mélange |%Q2,5
MELANGE
Rec _cart 2YV12 Distributeur Vérin DE $20-250 RECULER Cartouche %0Q2,16
AMENAGE  |Ava_cart 2YV14 5/2 bistable pheumatique AVANCER Cartouche %Q2,17
MELANGE  |conv_sort |KM5 Contacteur Moteur AC TRANSPORTER Cartouche [%60Q2,4
Pulvéris 5YV14 5/2 monostable pneumatique PULVERISER Hanicol %Q2,24
Mon_comp |7YV12 Distributeur Vérin DE ¢40-125 MONTER Piston %02,21
Des_comp |7YV14 5/3 centre fermé hydraulique DESCENDRE Piston %0Q2,22
COMPRESSION
MELANGE
Des_ejec 1YV14 Distributeur Vérin SE ¢$20-80 DESCENDRE Ejecteur %0Q2,18
Mon_ejec 1YVi12 3/2 monostable pneumatique %0Q2,15
Gr_hydro KM2 Contacteur Moteur AC ALIMENTER Circuit %02,1
PUPITRE Point de vue de I'exploitation
Choix technologique Choix fonctionnel
Mnémo Schéma Actionneur Message
CdG Relais de  sécurité Autoriser I'énergie de puissance sur la PO %0Q2,0
Ver verte H1 Verrine verte Production %0Q2,24
Ver_orange |H2 Verrine orange Mangque matiere %0Q2,25
Ver_rouge |H3 Verrine rouge Défaut %0Q2,26
Inter Connexion |autori 1-2 Autorisation machine 1 vers 2 96Q2.11
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