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2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
bornier / connecteur Cables
- XA :bornier armoire WA : cable d'alimentation général
- XB : connecteur de puissance WB : cable de puissance
- XC : connecteur basse tension WC : cable de commande
- XD : bornier alimentation armoire WD : céble alimentation four
- XE : bornier soudeuse WE : cable ventilation four
- XF : bornier variateur WF : céble option ana et PSPA
- XG : bornier de puissance sur machine WG : céble puissance déchiqueteuse, chargeur
- XH : bornier de commande sur machine WH : cable terminal de dialogue
- XI :bornier tunnel de chauffe WI : cable thermocouple J option analogique
- XJ : connecteur option ana, PSPA et chargeur W1/ : cable commande déchiqueteuse, chargeur
- XK : bornier déchiqueteuse WK : cable moteur centrale hydraulique
- XL : douille de 4 mm option ana WL : cable moteur transporteur a bande
- XM : Répartiteur WM : cable soudeuse
- XN : Bornier soudeuse (machine) WN : céble option asservissement
- XO : Connecteur soudeuse WO : céble vitesse (analogique)
WP : céble position (CNT1)
WR : cable thermocouple T
WS : céble AU contréle
WT : cable Arrét d'urgence
WU : céble clés de sécurité 1
WV : cable clés de sécurité 2
WW : cable pressostat pneumatique
WX : cable pressastat hydraulique
W1 : cable souflage
W2 : cable descente vérin hydraulique
W3 : cable montée vérin hydraulique
W4 : cable entrée vérin tiroir
WS : cable sortie vérin toroir
W6 : cable entrée poussoir
W7 : cable sortie vérin poussoir
W& : cable entrée vérin soudeuse
W9 : cable sortie vérin soudeuse
W10 : cable alimentation air
W11 : cable entrée vérin presseur
W12 : cable capteur de pression
W13 : cable sortie vérin presseur

26
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Implantation armoire flanc gauche
HAUT -
A , Y
’/ 5/’/
QM
(Q1)
A , Y
’/ 5/’/
A A
/4
1 114
Options:
fole] i
analogique,
o0 . 0diq
00 pilotage,
oo chargeur,
(eX{e) .
00 asservissement.
0.0
0 0
oo oo oo oo
oo oo [o N} oo
oo oo oo oo
oo oo oo oo
oo oo oo oo
oo oo oo oo
oo oo oo oo
oo oo oo oo
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A\
A

Implantation armoire face avant avec repéres.

H1

H5 H4, S9
(VSST) (VENS) (TFAT) (ACDE,DETA)
Blanc Vert Bleu Orange
L] L) L )
o L ) [

Différentes implantations en fonctions des options

] ]
Différentes implantations
® ®|| en fonctions des options
® []
H2 S8 S10 S61 S6
(VARG) (CPCP) (RAZ) (M/A)
R%%ge Vert Noir Rouge Noir
(AU1) St
(AUIMA)

AN\
N\
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Implantation armoire face avant avec étiquettes.

A\
N\

Température
Soustension En service Atteinte Défaut
L L} L]
L L ] [ ]

Différentes implantations en fonctions des options

[] [}
Différentes implantations
® ®|| en fonctions des options
(] [ ]
Arrét Général Phase/Phase Remiseazéro Arrétcycle Départ cycle

&

Arrét d'urgence

O O g ©

Manu/0/ Auto

O

Réglages/ Manu / Auto
Option pilotage

AN\,

N\
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Des différences d'implantations sont observées en fonction des options de la machine.

Pour la plaque supérieur (au dessus de I'hublot): ATTENTION LE BOUTON REARMEMENT EST BLEU

. 0 0 0 0 °)
S5 RI10 S5
| &5 C
O oo © 4 O
o R (] Pon o (REAR> [,
Standard. Option pilotage
O 0 Vitesse ® ° 0 o)
Réarmement Convoyeur Réarmement
A8 achnes
O | 0
o [ o o [ D,
Pour la plaque inférieur (en dessous de I'hublot) :
e ° N\ 'd ° °
e e
%. A on ]
. \Q . e ||OO0 o c°°° OO
OO oOo ooo OO
P oo © "% oo
(& ® b J . he ®
Standard. Option terminal de dialogue ou pilotage
BEMA ARMOIRE ECOLPAP Dossier : Ecolpap Page:
Dessiné par : R. DUSSERT 3.2.31
GERIFONDIERE TSX37
38470 VINAY Toutes Opu ons Date: 10/10/02
TEL.04.76.36.72.88

FAX.04.76.36.76.34

Ce document, propriété de BEMA, ne peut étre utilisé, communiqué,
donné ou reproduit sans autorisation écrite.

N°:SEO00005 Ind: N




Implantation flanc droit

A\N

A\N

N\

N\

B142 (B132)

Option analogique

Option déport programmation

AN\
NN\

A\
N\
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I mplantation armoire

Remarques :

- Laprise de courant X2 se trouve dans |'armoire sauf dans le cas |e I'option déport programmation. Dans ce
dernier cas, elle se situe sur le flanc droit de I'armoire électrique avec la prise Sub D 9 points permettant le déport
de la prise de programmation de 'automate.

- Lecoupe circuit porte fusible F121 ainsi que |'alimentation A12 (24V) sont présents dans I'armoire électrique
unigquement dans le cas de I'option sorties analogique, |'option pilotage, I'option chargeur et I'option terminal de
dialogue.

- L'alimentation A14 ainsi que le convertisseur de température en 0-10V ne sont implantés dans I'armoire que dans
le cas de I'option anal ogique.

- Le coupe circuit porte fusible F82 est supprimé dans le cas de I'implantation de |'armoire avec I'option pilotage.
- Lemini-contacteur K11 est implanté dans I'armoire avec I'option chargeur automatique de feuilles.

- Leconnecteur XJ est implanté sur le flanc gauche avec les options analogique, pilotage, chargeur et
asservissement.

- Le plaque au dessus du hublot permet I'implantation aisé de I'option pilotage. Elle différe donc seulement dans ce
cas (option pilotage). Le régulateur de température et |e potentiométre de variation de vitesse du convoyeur a
chaines ne sont pas implantés dans ce cas.

- Leplaque en dessous du hublot permet I'implantation des deux options avec terminal de dialogue :
Option terminal de dialogue et option pilotage. Un support permet alors une implantation rapide du magélis avec
une lecture facilitée.

- L'étiquette du commutateur S7 "Manu-0-Auto” change avec |'option pilotage et I'option terminal de dialogue. En
effet ces deux options permettent e commande des mouvements dans un ordre indéfférents. L'étiquette devient
"Réglage - Manu - Auto".

- L'étiquette du commutateur S7 "Manu-0-Auto" change avec I'option pilotage et I'option terminal de dialogue. En
effet ces deux options permettent e commande des mouvements dans un ordre indéfférents. L'étiquette devient
"Réglage - Manu - Auto".

- Laplaque B142 est uniquement mise en place dans le cas de I'option sorties analogiques. Elle recoit le circuit
imprimé al'intérieur de I'armoire par I'intermédiaire d'entretoises.
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A
4C vérin poussoir (2¢C) Soufflette soudure 5C vérin soudeuse (4C) 6C vérin presseur (3C)
4B0 |\ ¢ ‘¢ | 4B1 U U 0 0 Opti
s 5BO M 5BI ‘ 6B0 M 6BI Pifﬂ:g'g'e
] 0 [ A\
c = | |
|| 45 43
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l | l L70) 0 NN ! | L (60) GO ! | L (40)
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| Suppression avec option pilotage
F
Suppression avec option pilotage
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G (51) (56) 45) (46) (54) (35)
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— 4YV14.1 4YV12.0 5YV14.1 5YV12.0 6YV14.1 6YV12.0
| Y41 Y40 Y51 Y50 Y61 Y60
(Sovp) 4 ) (Envp) (Sovs) ) (Envs) (Sovpr) a P (Envpr)
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_— Option pilotage
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(13) 34

(41)

32
(16)

3D

Y3l Y30
(Envt) (Sovt)

(Sovp) (Envp)

Alimentation 6 bars
raccord rapide pour 8 x 6
ou raccord cannelé pour ¢10 int

Vanne d'arrét

Y41

44
(50

42
(56)

54
(43)

4D 5DI

Y40  ys51 Y50

(Sovs) (Envs)

Filtre
Régulateur

. ﬂi

Manométre

52 |1
46

Y61 Y60
(Sovpr) (Envpr)

Electrovanne

2D : Commande du souflage

3D : Alimentation vérin tiroir

4D : Alimentation vérin poussoir

5D : Alimentation vérin soudeuse

‘ 6D : Alimentation presseur

D Uniquement si option pilotage
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LEGENDE ——M —
P.O. = Partie opérative
P.C. = Partie commande

Guide d'Etude des Modes de Marches et d'Arréts

congu et mis au point par un carrefour de spécialistes réunis a ' APEDA

GEMMA

@ PROCEDURES D'ARRET et DE REMISE EN ROUTE

@ PROCEDURE DE FONCTIONNEMENT

(1):
2):
(3):
4):
OF
(6):

Dépassement de 1'alarme de température hors montée en température ou Défaut actionneur ou Plus commust sur "Auto".
Dépassement de 1'alarme film ou Dépassement seuil film ou BP "Arrét fin de cycle".

Plus commut. sur "Auto" ou Dépassement de I'alarme de température ou Dépassement du seuil de température sans passage automatique en prod tout de méme ou défaut actionneur.

Commut sur "Auto" plus de défaut et Bp "départ cycle" ou acquit défaut et mémorisation de la production normale.
Commut sur "réglage" acquit défaut et mémorisation de la marche de réglage.

Commut sur "réglage et BP "pas a pas".

fonctionnement normal
\[ (Commut sgir "Manu" .I,’l“s co:nmm sur N
. o Conditiony o } hiany
Mi < Mise P.O. dans I'état initial > initiale: < Arrét dans I'état initial > | |Commut syr "Reglage" et BP "départ cycle" .
Jmeen ST | e ege | Commut sfr "Auto” et BP "départ cycle” w N T\h:[ﬁrfhjs do vérifications dans
(*2) énergie Initialisation P.O. Etat initial : S e désorde
de PC Ve 1 L w
\
-
- e T [ R Marche
s N \
B l N O «fm | manuelle
Commut sur 4
<Mise P.O. dans état "manu” < Arrét obtenu > @ < Marches de @ < Marches de
determine LD _ [P rremisd | I - I
éterminé > Z&ro) w préparation > cloture >
Commut sur "manf"
T ‘ et BP "remise & zérp" |
L. | R VRS S EVUPUSUIY USSR S S S Lo
_|Pas conditions | - PRODUCTION s @090 [E=== < Marches de vérifications dans |~
initiales et BP Conditiond | —  Mare
o £\ ore el . e cycle l'ordre >
remise a zero /\\ initiale: ‘ Y 4\
\
Mise hors < Préparation pour remise en route < Arrét demandé < Arrét demandé ‘ ,l\ ‘ }————/
énergie aprés défaillance > en fin de cycle > dans l'état > | |
derC - ! \ \ | s )
(6) A 3 A commut T
. i Arrét fin (9] Arrét dans o L A, || s | Marche de Fin de
Attente reprise W, P i ) @ < Production normale > Réglage' o] cycle
o de cycle 1'état } | reglage
sur "Auto'] 3
A % | (Pas a pas)
"départ ) \
cycle" \(
I .
B "départ cyele” Production normale |
\
- Réarmement ‘
Mise en ‘
énergic < Diognostic et/ou traitement
3ePC de la défaillance > ‘\ @ < Marches de test >
‘ I f—
7 \
L PRODUCTION : et
[ 7 7 | ; ; -
Mise hors < Arrét d'urgence >
énergie Arrét d'urgence Depuis tous
de PC ar d' ] < prt t
Arrét d'urgence ctats
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Grafcet de conduite

onditions initiales -4

-4 |M0de manu et Raz et pas Conditions initialesl

EZI Initialisation

- [Conditions initiales

E’ﬂ Arrét état initial

-+ Mode manuel

2] [ Mode Manue |

~+ [Plus mode manuel

=

—+ Mode reglage et Dcy

IEI Mode Réglage

-+ [Fin de cycle régalge

~+ Mode auto et Dcy

]

=1

~+ [Mode auto et arrét 4+ |P1us Mode auto ou Alarme |

[1]

o
Arrét fin CyCle T |Mode auto et plus d' Alarme et Acqui(l

|Plus Mode auto ou Alarme |

Arrét dans I'état

|M0de auto et plus d' Alarme et Acquit

= | Fin de la briquette

PROGRAMMATION
AUTOMATE

-+ [Départeyele ]
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Grafcet de coordination de taches

Mode manu et Raz

Déchiquetage

Fin déchiquetage | Nb de briquette pas atteint | -

Briquette a hauteur

[Fin tapis 4 bande

Poussage

|Nb de briquette pas atteint |

in soudage

Briquette pas a hauteur | 4

Tapis a bande

apis a bande lancé

Transport a chaines

in transport a chaines

bk pour relencer une briquette
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Grafcet de déchiquetage

tEtape déchiquetage et présence feuille |

Marche déchiqueteuse

Grafcet tapis a bande

| Tempo et pas mode réglage|

[Temporisation et Cpt_C4>=4 |

14

i[

—+ |Temporisation et Cpt C4<4

—+ | Tempo et mode réglage

]

—+ | fin déchiquetage en mode réglage |

- [Etape tapis a bande

3Z| Rotation tapis

- [Detection reflex (Dere)

I:ZI Rotation tapis

T
I:z]

Kk

[2]

3
3
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Grafcet de compactage

lEtape compactage et fin course haut Hydr. et fin course sortie tiroir

Descente compacteur
1| /Fin course milieu hydr.et | | |Fin ‘C<01<1rse milieu hydr.et
ressostat ressostat
EZ:I

- |Fin course haut hydr. |Fin course haut hydr.et Compteur | | |Fin course haut hydr. et pas compteur

+ (Fin course entrée tiroir ] [Pressostat et temporisation |

E{I 26 Descendre compacteur
86 "Attente Température"

+ IXI et tempo | in course bas hydr. et Press. et | | [Fin course bas hydr. et Press. et
empo et C1>=2 empo et C1<2

Sortir vérin tiroir | IEZH Monter compacteur

Monter compacteur 24 Monter compacteur

(=]

[ ]
L
[ |

£+ Irempéralure atteinte |

?EI

28

+ IFin course sortie tiroir | 4 | Fin course haut hydr. |

9 Monter compacteur
Entrer vérin tiroir

1 |[Fin course haut hydr et fin course entrée
i

[ ]

roir et étape tapis a bande

_| [Fin course haut hydr et fin course sortie
iroir et étape déchiquetage

[ |
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Grafcet de poussage

lEtape poussage et présence briquette | -4 lEtape poussage et pas présence briquettel

Poussoir sorti - | Acquitement

Entrer vérin poussoir

|P0ussoir entrée et nb briquette atteint |P0ussmr entrée et nb briqu. pas atteint | -4 |Défau1 nombre briquette |

43 Fin poussage Lot Fm poussage Lot pas 46 Défaut nombre
terminée tcrmmcc briquette

Etape suivante in étape poussage - | Acquitement
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Grafcet de soudage

—

+ lEtape soudage et Fin course entrée vérin soudeuse |

Clj -

+
5] Sortir vérin soudeuse
Sortir vérin presseur
+
5 Entrer vérin soudeuse
Sortir vérin presseur
1
53 Sortir vérin soudeuse
Sortir vérin presseur
+
Sortir vérin soudeuse
54 Sortir vérin presseur
chauffe soudeuse

-+ [Temporisation

55 Entrer vérin soudeuse
Sortir vérin presseur

-+ [Soudeuse entrée]

IESE|

L | Presseur entré

L] oo
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Grafcet de transport a chaines (Point de vue opérateur)

tape transport a chaines
Rotation transport a chaines
61 .
(vit deccrochage)
[Plus Detection barriere (/deba) | T | Detection barriere et Temporisation (deba.T_mini_deccrochage.q) |

Rotation transport a chaines
62 .
(vit | : transfert)

|Memoire FIOP et Position_chaine >Pointl | Pas Memoire FIOP et Position_chaine >Point1 |

| Rotation transport a chaines

— o] [ oo ]
£ | Position_chaine >Point2 |
+
Ea | Rotation transport a chaines
(vit 3 : Evacuation)
T | Position_chaine >Point3
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Grafcet de ler soudure

£+ k:ommande "Manu ler soudure” |

E

Sortir vérin soudeuse et|
chauffe soudeuse

- [Temporisation

E

—+ [Soudeuse entrée

Sortir vérin soudeuse

[ ]
I I

Entrer vérin soudeuse

L=
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Grafcet de Compactage en mode manuel

Grafcet Tiroir en mode manuel

—

—+ | 'F6' et mode manuel
1 Descente vérin
hydraulique
+
1 Montée vérin
hydraulique

- | Compactage haut

—_

[SS]

Tiroir entré

IF9 et Mode manuel

Entrer vérin tiroir

ressostat et C1 =2

- | Tiroir sorti

—_

20 Entrer vérin tiroir
Monter compacteur

- |Pressostat et C1 <2

< [Compacteur haut

+ |C0mpacteur haut et tiroir entré |

— | Tiroir sortie

]
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Grafcet en mode réglage

ode réglage et Ph/ph

Marche chargeur auto

[indRotMot ou pas option chargeur |

Déchiquetage

| Fin déchiquetage et ph/ph |

Descendre compacteur

IPressostat

Tiroir entré et ph/ph

73

-+ ITiroir sorti et ph/ph

74 Monter compacteur et
Rotation tapis & bande

-+ | Compacteur haut et ph/ph |

E{I

- | Poussoir sortie et ph/ph

EEI

- | Poussoir entré et ph/ph

zl Sortir vérin presseur

| Presseur sortie et ph/ph

M4

I | Tiroir sorti et ph/ph

|:72|

- [Tiroir entré et ph/ph

077 Sortir vérin soudeuse et
chauffe soudeuse

boudeuse sortie et tempo |

78 Sortir vérin soudeuse et
chauffe soudeuse

41 | Soudeuse sortie et tempo |

9

+ | Soudeuse entrée et ph/ph

Entrer vérin soudeuse

[ ]
L]

Entrer vérin presseur

I | Presseur entrée et ph/ph

s
L]

Transport a chaines

+ [Temporistion

E

- | Fin mode réglage

[ |
[

Fin mode Réglage

L=
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Grafcet d'arrét d'urgence

B
1 )

u

o]
T M T | Mode auto et DCY

ou Mode Reglage et Pas a pas|
Initialisation des
132
graphes
£+ |T0us les graphes en étape initiale |
< | not kaau
(]

-+ “‘lKaau et pas mode auto et pas mode reglage et RAZ
A4

132

1 |Kaau et pas mode auto et pas mode reglage et RAZ
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Ecrans et actions d'écral

Ecrans de base\Accueil

Accueil: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Regulation PID_FOUR

Regulation_PID_FOUR: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Reglage four
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Alarme Haute

Alarme basse

Consigne G
Four: 1231  <C
Seuil Ht [0 G
Seuil bhas G
o

“C

Reglage_four: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Reglage_film

' Hauteur mesurée :
Seuil bas : i
Alarme bhasse @ ]
Oiametre du noyau
en carton form

Reglage_film: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Reglage production

Mombre de briguette
par lot

Reglage_production: Actions d'écran

Aucune action
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Ecrans de base\Compteurs

briguette simple

ELut briguette double :

Compteurs: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\compteurs_tot

compteurs_tot: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\conv_chaine

conv_chaine: Actions d'écran
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Aucune action

Ecrans de base\Regulation_pid_chaine

Regulation_pid_chaine: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\manuel

manuel: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Poussoir
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Poussoir: Actions d'écran

Aucune action

Page5 of 14

Ecrans de base\Dechique

Dechique: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de baseltapis_1

tapis_1: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\chaine
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chaine: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\courbes chaines

courbes_chaines: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\courbes_chaines_prod

courbes_chaines_prod: Actions d'écran

Aucune action
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Ecrans de base\auto_dechiq

auto_dechiq: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\Auto tapisl

Auto_tapisl: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\auto poussoir

auto_poussoir: Actions d'écran

file://C:\Documents and Settings\All Users\Docunsviijec-Designer\Vije-Managt... 11/05/201.
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Aucune action

Ecrans de base\manu_regul_four

manu_regul_four: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\conf usine

oulez wvous remettre tous |

les parametres aux waleurs |
d’origines 7 |

conf_usine: Actions d'écran

Aucune action

Ecrans de base\lnitialisation

file://C:\Documents and Settings\All Users\Docunsviijec-Designer\Vije-Managt... 11/05/201.
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Initialisation: Actions d'écran

Aucune action

Fenétres popup\mot_passe\saisir_mdp_cpt_tot

RAZ totali=sateurs

Mot de passe:

u[;‘:} Ras Okl 7

saisir_mdp_cpt_tot: Actions d'écran

Aucune action
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Actions

Il 'y a aucune action a journaliser
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