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repère Libellé Référence Fournisseur Quantite Remarque
0V1 SECTIONNEUR 3/2 VHS30-F03 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0V2 MODULE D'ALIMENTATION EAV3000-F03-5YO-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
1V1 ELECTRODISTRIBUTEUR 5/2 BI 24 VCC SQ2231N-5-C8-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
1V2 et 1V3 REGLEUR DE DEBIT BANJO R3/8 Ø08 AS3201F-03-08S SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
2V1 ELECTRODISTRIBUTEUR 2 X 3/2 NF/NF 24 VCC SQ2A31N-5-C6-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
2V2 et 2V3 REGLEUR DE DEBIT BANJO 1/4 Ø8 AS2201F-02-08S SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
3V1 et 4V1 ELECTRODISTRIBUTEUR 5/2 MONO 24 VCC SQ213IN-5-C6-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
3V2 REGLEUR DE DEBIT M5 Ø6 AS1201S-M5-06 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0S1 MANOMETRE PRESOSTAT G 1/8 GP46-10-01 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
4S1 PRESSOSTAT VACCUOSTAT PS1100R-06-4 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1

REGULATEUR FILTRE G 3/8 AW30-F03 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
ENTRETOISE Y300T SMC PNEUMATIQUE S.A. 2

0Z2 SILENCIEUX R 1/4 AN200-02 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0Z3 EMBASE SQ 2000 4 STATIONS SS5Q23-04FDO-D-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
OZ4 SILENCIEUX R 3/8 AN300-03 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1

MODULE D'ALIMENTATION SSQ2000-PR-3-C10 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
JOINT DE SÉPARATION SSQ2000-B-R SMC PNEUMATIQUE S.A. 2

4Z1 GENERATEUR DE VIDE ZU 05S SMC PNEUMATIQUE S.A. 4
4Z2 VENTOUSE PLATE NBR Ø25 M5 ZPT25UN-B5 SMC PNEUMATIQUE S.A. 4
1A1 VERIN TYPE CP 95 Ø63 C=840 MM CP95SDB63-840 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1

VERIN SANS TIGE Ø40 C=1000 MY1B40G-1000 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
BRIDES POUR FIXATION DE VERIN MYIB MYS32 A SMC PNEUMATIQUE S.A. 1 KIT DE DEUX BRIDES

3A VERIN COMPACT Ø25 C=30 CDQ2B25-30D SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
2A

NOMENCLATURE PNEUMATIQUE - PALETTISEUR MPI 300

0Z1

OZ5



Schémas 
HYDRAULIQUE 
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GRAFCETS

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRÊT

CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES

ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES

Point de vue système



Mode d’Initialisation des Graphes

PZ

A5

A1

A3

A4

Mode de marche automatique

Attente de remise en route

/Défaut . CI . Commutateur Init . BP Marche

Initialisation terminée

/Défaut . CI . Commutateur Auto . BP Marche

(BP Arrêt + Défaut) . 
Commutateur Auto + 
Demande d’évacuation 
palette

Acquittement Défaut (BP Arrêt) 
+ /Défaut . /Demande 
d’évacuation palette + Capteur 
porte évacuation palette

(/Défaut + /Capteur porte 
évacuation palette) . BP 
Marche

Arrêt dans l’état initial

Arrêt des opérateurs

PC hors énergie

Préparation pour remise en 
route après défaillance

Mode de marche manuelle

(BP Arrêt + Défaut) . 
/Commutateur Auto

Commutateur Auto Commutateur Init 
. CI . BP Marche

/Défaut . /CI . 
(Commutateur Auto + 
Commutateur Manu)

Commutateur Manu

A6

F1

F4

Machine sous tension
CI = Elévateur position basse . Pelle sortie . Transfert 
intercalaire poste prise . Taquet position initiale . / Défaut

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET 
D’ARRÊT

Point de vue système

PO

PC

Syst



Elévateur position basse . Etape X10

0

2

Tempo = 4s

1

Palette au poste de chargement . / Palette au zone 
d’évacuation

1

3

Taquet position initiale . (Palette Finie . Palette zone 
d’évacuation + / Palette Finie)

Taquet position initiale

4

5

TRANSFERT PALETTE

TRANSFERT PALETTE

TRANSFERT PALETTE

TRANSFERT PALETTE

Tempo = 4s

ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT

GRAFCET N°1 : CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
MW1 SR1

POINT DE VUE SYSTEME

PO

PC

Syst



Elévateur position chargement boites

11

Palette sur élévateur . / Palette au poste de chargement . (Palette Finie . 
Palette zone d’évacuation + / Palette Finie) . Tempo = 2s 

12

13

Etape X25. Compteur rangées = Consigne rangée de boites . Pelle rentrée

14

Compteur couches = 
Consigne couches de 
boites . Elévateur 
position basse

Compteur couches < Consigne couches de boites . 
/ Elévateur position chargement boites . Tempo = 1s

15

0

Etape X37

Etape X5 . / Palette au poste de chargement

40

ATTENTE

Montée ELEVATEUR

ATTENTE

DESCENTE ELEVATEUR INCREMENTER COMPTEUR

10

MONTEE ELEVATEUR

GRAFCET N˚2 : ELEVATEUR PALETTES
MW2 SR2

POINT DE VUE SYSTEME
PO

PC

Syst



22

2
0

Pelle sortie 

Rangées de boites constitué . Pelle sortie 

Compteurs rangées < Consigne 
rangée de boites . Pelle sortie

2423 Rentree pelle Rentrée pelle

Pelle position intermédiaire Pelle rentrée

25 Sortie pelle

Pelle sortie . Compteur 
rangée = Consigne rangée 
de boites

Pelle sortie . Compteur 
rangée < Consigne rangée 
de boites

Mettre en marche le 
convoyeur boites

Attente

Incrémenter le compteur  de 
rangées de boites

21

GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES
MW3 SR3

POINT DE VUE SYSTEME

PO

PC

Syst



30

31

Pressostat préhenseur intercalaire . Tempo = 3s

Etape X13 . (Compteur couches < Consigne couches de boites + Consigne couches de boites 
= 1) . (/ Intercalaire Déposé + Couche boites déposé)

32
Positionneur position transfert . Pressostat préhenseur intercalaire . Pelle sortie . 
(Etape X13 + Etape X15) . Tempo = 4s

33

Transfert intercalaire poste dépose 

34

Tempo = 2s

35

Tempo = 2s . / Pressostat préhenseur intercalaire

36

Positionneur position transfert

37

Transfert intercalaire poste prise

Positionneur vers position aspiration

Transfert prehenseur intercalaire vers poste depose

préhenseur intercalaire : Aspiration

Dépot de l’intercalaire

prehenseur intercalaire : Aspiration

prehenseur intercalaire : Aspiration

Positionneur vers position 
aspiration

remonter du positionneur 

Transfert prehenseur intercalaire vers poste prise

Arrêt des opérateurs
A3

remonter du positionneur 

GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES
MW4 SR4

POINT DE VUE SYSTEME

PO

PC

Syst



GRAFCETS

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRÊT

CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES

ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES

Point de vue partie opérative



PZ

A1

A3

A4

Défaut

/Défaut . CI . S13_Pos3 . S9

Initialisation terminée

/Défaut . CI . S13_Pos1 . S9

(S10 + Défaut) . 
S13_Pos1 + S7

S10 + /Défaut . /S7 + S4

(/Défaut + /S4) . S9

PC hors énergie

(S10 + Défaut) . 
/S13_Pos1

S13_Pos1 S13_Pos3 . CI . 
S9

/Défaut . /CI . (S13_Pos1 + 
S13_Pos2)

S13_Pos2

A6

F1

F4

A5
Faire clignoter voyant H2 
et balise H5

Faire clignoter voyant H2 et balise H5

Faire clignoter 
voyant H3 et balise 

H6 Faire clignoter voyant 
H3 et balise H6

Faire clignoter voyant 
H2 et balise H5

Défaut

Faire clignoter balise H4

Allumer voyant H3 et balise H6

Faire clignoter la balise H4

Allumer balise H5 et voyant H2

Allumer voyant 
H3 et balise H6

Allumer balise H4

Initialisation terminée

Faire clignoter 
balise H4

CI

Sous tension

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRÊT

Point de vue partie opérative

CI = S19 . 1S3 . 2S1 . S18 . / Défaut

S13_Pos1 : Commutateur position Automatique
S13_Pos2 : Commutateur position Manuelle
S13_Pos3 : Commutateur position Initialisation

PO

PC

Syst



S19 . X10

0

2

Tempo = 4s

1

S15 . / S17

1

3

S18 . (Palette Finie . S17 + / Palette Finie)

S18

4

5

ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT

M4

M4

Tempo = 4s

M4

M4

GRAFCET N°1 : CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
MW1 SR1

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

PO

PC

Syst



S20

11

S16 . / S15 .(Palette Finie . S17 + / Palette Finie) . 
Tempo = 2s

12

13

X25 . Compteur rangées = Consigne 
rangée de boites . 1S1

14
Compteur couches = 
Consigne couches de 
boites . S19

Compteur couches < Consigne couches 
de boites . / S20 . tempo = 1s

15

0

X37

X5 . / S15

40

ATTENTE

ATTENTE

10

5YV12 OU M5 Sens 1

5YV12 OU M5 Sens 1

5YVPA OU M5 Sens 1

5YVPB OU M5 Sens 2 INCREMENTER COMPTEUR

GRAFCET N°2 : ELEVATEUR PALETTES
MW2 SR2

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE
PO

PC

Syst



22

20

1S3 

S21 . 1S3 

Compteurs rangées < Consigne 
rangée de boites . 1S3

24

Compteur rangées = Consigne 
rangée de boites . X13 . 2S1 . 
Intercalaire Déposé . 1S3

23 1YVPB OU 1YV12

1S2 1S1

25 1YVPA OU 1YV11

1S3 . Compteur rangée = 
Consigne rangée de boites

1S3 . Compteur rangée < 
Consigne rangée de boites

M3

Attente

Incrémenter le compteur  
de rangées de boites21

1YVVPB OU 1YV12

GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES
MW3 SR3

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

PO

PC

Syst



remonter du positionneur 

30

31

4S1 . Tempo = 3s

X13 . (Compteur couches < Consigne couches de boites + Consigne 
couches de boites = 1) . (/ Intercalaire Déposé + Couche boites déposé)

32

3S1 . 4S1 . 1S3 . (X13 + X15) . Tempo = 4s

33

GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES
MW4 SR4

34

Tempo = 2s

35

Tempo = 2s . / 4S1

36

3S1

37

2S1

3YV1

2YV12

4YV1

Dépot de l’intercalaire

4YV1

4YV1

3YV1

remonter du positionneur 

2YV11

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

PO

PC

Syst



GRAFCETS

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRÊT

CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES

ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES

Point de vue API



PZ

A1

A3

A4

Défaut

/Défaut et CI et %I1.12 et %I1.06

Initialisation terminée

/Défaut et CI et %I1.10 et %I1.06

(%I1.07 + Défaut) et 
%I1.10 + %I1.21

%I1.07 + /Défaut et / %I1.21 + 
%I1.23

(/Défaut + / %I1.23) et 
%I1.06

PC hors énergie

(%I1.07 + Défaut) et
/ %I1.10

%I1.10 %I1.12 et CI et %I1.06

/Défaut et /CI et (%I1.10 + %I1.11)

%I1.11

A6

F1

F4

A5 Faire clignoter %Q2.16

Faire clignoter %Q2.16

Faire clignoter 
%Q2.18

Faire clignoter 
%Q2.18

Faire clignoter 
%Q2.16

Défaut

Faire clignoter %Q2.19

%Q2.18

Faire clignoter %Q2.19

CI

%Q2.16

%Q2.18

%Q2.18

%Q2.19

Initialisation terminée

/Défaut

Faire clignoter 
%Q2.19

CI

Faire clignoter %Q2.18

Défaut
Sous tension

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRÊT

Point de vue partie commande

CI = %I1.30 . %I3.02 . %I3.06 . %I1.28 . / Défaut
%I1.10 : Commutateur position Automatique

%I1.11 : Commutateur position Manuelle
%I1.12 : Commutateur position Initialisation

PO

PC

Syst



%I1.30 et X10

0

2

Tempo = 4s

1

I1.25 et / %I1.27

1

3

%I1.28 et (%M42 et %I1.27 + / %M42)

%I1.28

4

5

ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT

%Q2.03

%Q2.03

Tempo = 4s

%Q2.03

%Q2.03

GRAFCET N°1 : CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
MW1 SR1

POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

PO

PC

Syst



%I1.31

11

%I1.26 et / %I1.25 et (%M42 et %I1.27 + / 
%M42) et Tempo = 2s

12

13

X25 et %MW22 = %MW21 et %I3.03

14
%MW25 = 
%MW24 et 
%I1.30

%MW25 < %MW24 et / %I1.31 et tempo = 
1s

15

0

X37

X5 et / %I1.25

ATTENTE

%Q2.06 OU %Q2.04

ATTENTE

%Q2.07 OU 
%Q2.05

%MW25 = %MW25 + 
1

10

%Q2.06 OU %Q2.04

GRAFCET N°2 : ELEVATEUR PALETTES
MW2 SR2

POINT DE VUE PARTIE COMMANDEPO

PC

Syst



22

20

%I3.02 

%I3.01 et %I3.02 

%MW22 < %MW21 et %I3.02

24

%MW22 = %MW21 et X13 et
%I3.06 et %M41 et %I3.02

23 %Q2.09 OU %Q2.11

%I3.04 %I3.03

25 %Q2.08 OU %Q2.10

%I3.02 et %MW22 = %MW21%I3.02 et %MW22 < %MW21

%Q2.0
2

Attente

%MW22 = %MW22 + 121

%Q2.09 OU %Q2.11

GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES
MW3 SR3

POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

PO

PC

Syst



30

31

%I3.08 et Tempo = 3s

X13 et (%MW25 < %MW24 + %MW24 = 1) et (/ %M41 + 
%M40)

32

%I3.09 et %I3.08 et %I3.02 et (X13 + X15) et Tempo = 4s

33

%I3.07 

34

Tempo = 2s

35

Tempo = 2s et / %I3.08

36

%I3.09

37

%I3.06

%Q2.14

remonter du positionneur 

%Q2.13

%Q2.15

Dépôt de l’intercalaire

%Q2.14

remonter du positionneur 

%Q2.12

%Q2.15

%Q2.15

PC hors énergie

GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES
MW4 SR4

POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

PO

PC

Syst
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