PALETTISEUR
MPI1 300

Dossiler
Technique




Schémas
ELECTRIQUE



e e 2-00€IdIN L0913

< 10 10 » SINALSAS SII ¥31SS00 NA NOILYIHO 500212461 v 679G 19 2L ¥0 - Xed4
0LOLOLZLYO:1BL
€0
S3SSIVY4 06¥2h
oN OI704 9|elauas) uoljejuswily g NP Y7

dn3siLi3nvd ‘uyds ] Js9jepiq

> 04-02
> 0402
> 04-02
> 04-02

18

17

16

15

14

13

12

104
105
106
107

10

09

08

07

0
S w
>
g
| .DI“ > = H——.
O w
mw 0
© ﬂ M Wm > ~ © ~ \© ~ @ ~ © >
°l zawWw €1 ' €0l = 6LL = €zl 2050
m _DI“ + > w0, © 0 © w © o © .
Zer 21 ! 200 © e © = 20-50
Z 4 kB
< i} m w > ™ < ® < ) < B < >
° =22z & ' 10 = i = 1z ¢0-50
-
<+
- 11} A N =< ~N - ~ - ~
=z > N ! 001 ~ 9Ll ~ 0zl > 2050
<
5 a (oIS
A ° :  8ig 55 33
<) & S =S
~ o2

Qo

02

01




01 02 [ o 05 o7 | o8 w | 10 11 | 1 13 | 1 5 | 16 17 18 A s
ALIM. 24VCC 5 8 7
ALIMENTATION ALIM. 24VCC ALIMENTATION ALIM. 24VCC VOYANT ALIM. 24VCC o < .
230 VOLTS AC APl + MAGELIS 230 VOLTS AC CARTES D'ENTREES SITENSION CARTE DE SORTIES 3 © &8
VERRINE BLANCHE T o 3
PRISE PC + PREVENTA VENTILATEUR AUTOMATE AUTOMATE 8 g
v 3
104
03-18
> 105 m
03-18 > :
03-18 > 106 w o
0318 > 107 [7p) 3O
- S >
1 3 103 1 3 1 3 = g
D1 N—\ D2 \—\ D3 \—\ D4 \—\ - c oo
6A BA 2A oA wi i ge|lx
30mA 3 2 )4 2 )a 2 )4 | 2 8|
7 |4 <L|| 6 E|=
ol s 5|5
c Ol 0O
ol = I o @
S~ o 2 E 2w
< 3
1 - 1
gl g ul ue us
24vCC 24vee 24veeC g
s |k
I I | | I I | 1 | I | 1 =8
T T +\ %
33
KMG1 ME
0612 Y,, HE
Qo g
gl s ol e gl & \ 03-04 gl 8 g :
- - - - - - Précoup. - - © =
&
33
KMG2 £lw
gl s 0614 Y,, HE
<|2
= g
PH u1 u2
L X1 -
X11 Vv Vv vV Vv Vv Vv v
g g Me g 3 HO Sy 9 g S
g g 3 3 X2 i3 3 S o=
- o % 28
O £ zxe5s
D 2 ERK
T 833
S Yef
(]




[ e | o5 |

[ 8 T 09 | 10

01 02 03 06 07 15 A3
© @
ALIMENTATION ET PROTECTION ALIMENTATION ET PROTECTION ALIMENTATION ET ALIMENTATION ET g 1o} l:
MOTEUR POMPE MOTEUR CONVOYEUR PROTECTION MOTEUR PROTECTION ELEVATEUR 6' © %
s + 8
GROUPE HYDRAULIQUE BOITES TRANSFERT PALETTES VERIN ELECTRIQUE S g
v s
03-04 > 120 o
03-04 > 121 S
03-05 [> 122
Ll S
03-05 123 o
> (7] =
— AN S
l— L 5 T
1 3 5 3 5 1 3 5 7 - s 3|
I Pk RICN I L| 288
D5 | DﬁH o7 | D8 | d| s 2|
1.642.5A 2A ) . 0.1a1A 13 16A <L c o=
OF/09-18 OF/10-04 OF/10-06 OF10-12 o = p
£ 2|9
o > =l
SIS INISIE DD DI E > "
Tz 4 6 T 4 6 T 4 B 5 <
3 =y
210 3
=|5
=18
s
1 3 5 1 3 3 5 1 3 5 7 1 3 5 7
a [« a d [« [« [« [« [« [« [« d [« d
KM1 KM2 KM3 KM4S1 KM4S2
14-04 . 6 14-08 ) . 14-10 . 6 14-12 . 6 8 » V4 6 14-14
% 3
2
3
5
S
gl g ¢ g 8 g & 8 s & g = .
L L i
-
c
X1 PE |4 5 X1OPE’ ’\7 ’\8 =
8 @ e
©
e |u u PE v |w = g3 E i
- ©
— ® &k
M3 M4 MS B cg2s
-BRE-
(am]




sl o 02 B | o4 05 06 o7 08 9 | 10 1M | 12 13 14 I T 7| 18 A3
© capteur porte . 5 °
- CHAINE evac palettes COMMANDE module d'alimentation et ALIM. 24VCC S © !
w = w
» DES ARRETS cgmmutt_ateuraq;(iy/ CONTACTEURS de mise en pression VOYANT a < 5
K} . i . it v 2
2 D'URGENCE eggﬁé"c%%crg{'e GENERAUX progressive pneumatique En energie g g
04-08 > 125 > 07-02 o
]13 ]13 )
21 s4 S5 jﬁl\ w
S0 (AU) 0810 44 14 (72} =
’ - =
QD 0808 f,, 09-14 - e Q
> 13 [ o [ =]
5 X113 S QLS
0 —0— KA5 s wj| 8|2
% § 0712 Y, - = S %
8 @ - \c
= g 5 E Ew| =
3 st (AU) ¢~ Y ° 538
o f)s-og KAG 7 KA7 S ]
i 2 or-14 f., 07-16 Y, o L
-
X114
_e_
. s2(AU) 7 .
o 08-08 _|E
B z|y
T 17-02
1704 36
E | 13 | | 23 | | 33 | | Y43 | e
) | | | o
K1 \ \ < 3
o
1 1
K2 \ \ \ &
T KA9 1 1 1
z A2 | | | | 14 | | 24 | | 34 | | Y44| HE
+— = @
2 21 X1 ] 19 2
] KAT 7" z
0716 (o ! .
o oYV2 » =
24vCC > =
A1 A1 H1
X1 | 20 06.06 T
KMG1 KMG2 06 "%z @ Lo
24VCC 55 24VCC ' _ ,4cosg
04-07 > 124 »> 07-02 o < % 235
13-—14 06-12 1 =2 03-04 1 2 03-04 Q =i
23~— 24 06-16 3 -+ 4 03-04 3 -+ 4 03-04 o N2 S
25-— 26 06-18 5 -6 03-04 5 <6 03-04 o] S35
7 -8 03-04 7 -8 03-04 — v
21~ 22 06-06 217~ 22 06-06 o
13- 14 09-16 13+ 14 09-16
33~ 34 04-17 33~ 34 04-17




3 01 02 i | o 5 | o6 7 | o8 0w | 10 1n | 12 3 | 1 15 16 7 | 18 A3
3¢ (=) el
N CAPTEUR CAPTEUR COMMUTATEUR s S
Y CAPT. VOLET CAPT. VOLET CAPT. VOLET CAPT. VOLET PORTE PORTE DEMANDE D'ARRET CAPTEUR o .
w - w
% APPROVISION. APPROVISION. APPROVISION. APPROVISION. DEVACUATION D'EVACUATION POUR EVACUATION | ELEVATEUR POSITION S . %
g PALETTES PALETTES INTERCALAIRES INTERCALAIRES PALETTES PALETTES PALETTES SURCOURSE HAUT s
X1 125
06-18
X2 |21 X2 | 21 X2 | 21 - )
13 1" 13 1" 13 1" 13 13 %
2 7\ 7 7oA R SPAE
?, 14 12 14 12 14 12 14 14 [ e § 8
n X2 |22 X2 | 23 X2 | 31 1] Ea |2
L —b— —0— —b— -l £ o %
>
= X1] 22 X1) 23 X1) 24 X1] 25 X1 26 X1 ] 27 X1 ] 31 E S S|=
3 o o o o o o o 8 58
D
2 [
u < L
<+
| L 1702
— Q1712
= =
E =|E
g =g
g 8
g 5 g g g 8 g
S 5 % )
< [=}
3
g
5
&
2 <2
Al Al Al Al Al Al Al Al
KA1 KA2 KA3 KA4 KA5 KAG KA7 KA8 [
24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC
is o A A A A o O n A A A S
’ (1 e
13 14 13-10 1 ~12 13-10 13- 14 10-16 11 ~ 12 10-16 13- 14 06-08 11 ~ 12 06-08 2l 22 06-12 13- 14 11-04 - . Q o §
23-—24 14-10 21 ~~22 14-10 23-— 24 15-12 21~ 22 15-12 23-— 24 10-18 21~ 22 10-18 1314 06-10 21~ 22 14-16 5D o=
33-— 34 15-14 31~ 32 15-14 31~ 32 08-16 (&} TR
43___ 44 13-08 QL =55
c N2 =2
=] S2E
o




01 02 03 04 5 | o6 07 08 0w | 10 1 12 13 14 15 16 17 18 A3
(2] (2l
> °
ALIM PNEUMATIQUE ARRET CAPTEUR PORTE B.P. B.P. % 8 g
PRESSOSTAT D'URGENCE EVAC PALETTES MARCHE ARRET 8 ~ B
v §
500 > 09-02 o
=
Ll
(7]
Elc |2
0 o
X1) 28 g o
o Ll = «
- c o
0S1 1 11 13 13 < | 3 =
os0s [P}—7" S0 — s4 — SOE\ S10E\ [ | P S
S
06-04 12 06-08 12 14 14 8 (_l,
X1 29 X1] 18 w
g
=
3
11 31
s1 ——7' KA7 7" =
06-04 1 0716 (,, z (%
X1] 17 8
o = [sel w 0 =]
3 3 3 3 3 3
11 e
s2 — HE
06-04 12 2
x1] 16 &
5
S
8 HE
n g o
XS — 100 101 102 103 — 104 — 105 108 103 % e
T T T T T T T T s
2
11-00 11-01 11-02 11-03 11-04 11-05 11-08 11-03 o .
3 [
l l l l l l l e =
: | 8
r ! m Q @ e
1 Tolqov 24v T 2av > _ 4958
O < L2es3
@ 3 EKREK
0412 > 127 > 1002 ™ 823
04-11 > 126 > 1002 g SR
(]




01 02 03 04 05 06 o7 | o8 9 | 10 1n_ | 12 13 | 14 15 16 17 | 18 A3
o @
COMMUTATEUR z >
BP SENS 1 BP SENS 2 COMMUTATEUR MODE | COMMUTATEUR MODE | COMMUTATEUR INIT | ACTIV/DESACTIV CONTACTEURS MOTEUR g3 i
AUTOMATIQUE SECURITE PORTE GENERAUX GROUPE o @
UTOMATIQU MANUEL PROGRAMME oA HYORAULIGUE Q g 3
v S
08-18 [> 500 o
— |
Ll
24 o
-
Flz |3
wile |8
= s
- S o
< = E
13 13 13 23 33 23 13 13 (2 [} o
L \ \ \ t o
S11 é\ 3129\ $13 FA- N \ S5 KMG1 KM1 B Q
14 14 14 " 3 06-10 o 0612\, 1404 Y, (&) o
© ©
w w
=
=|E
|8
g
13 12|14
KMG2 D5
06-14 14 05-04 1"
D o - o o] <
3 o o o © o
% 3
2
b3 5 &
5
5
z
Z '__|108 '__|109 r_|110 '__|111 '__|112 '__|113 '__|114 r_|115 <|e
: T T T T T T T T -
Q
s3]
& 11-08 11-09 11-10 111 112 113 1114 1115 .
o c
o l | )i 1 i i l I =
= (&)
& [<5] n 22
g | o 28
O £§2¢e35
q, S K o~ I~
T W~ ’:r
s gz
S e
(am]




i | o

5 | o6

11-02

01 02 o7 | o8 9 | 10 1n_ | 12 13 14 15 | 16 17 | 18 A3
- @
MARCHE MARCHE MARCHE MARCHE DEFAUT CAPTEUR VOLET CAPTEUR =z 5
MOTEUR MOTEUR TRANFERT VERIN ELECTRIQUE VERIN ELECTRIQUE DISJONCTEUR DEMANDE D'ARRET APPRO. PORTE % ‘C—> “%J
CONVOYEUR PALETTES DESCENTE MONTEE VERIN ELECTRIQUE | POUR EVAC PALETTE INTERCALAIRE D'EVAC PALETTES 8 > B
BOITES ELEVATEUR ELEVATEUR ELEVATEUR ; g’
600 > 11-02 o
— |
1T}
2}
s |9
El2 |
w | 2 @
- [ o
13 13 13 13 12|14 13 11 21 | 2 =
KM2 KM3 KM4S1 KM4S2 D8 S7 jb\ KA4 7" KAG 7" | o S
1408 Y., 1410 Y, 112 Y, 1414 Y, 0516\, “ o0 {,, o714 f, = 3
o w
o o < o © = ® ° o
3 8 8 3 3 8 3 o o
s
=|E
=18
g
1214 1214 13 23 °
D6 L\ D7 KA3 KA5
0508 Y, o511\, 0708 \,, 0712 Y,
% 3
2
5 3 g 5 g
5
S
X6 100 L 101 102 103 104 A 105 L 106 A 107 % s
T T T T T T T T :
2
11-16 1117 11-18 11-19 11-20 11-21 11-22 11-23 o .
o= [
i )i i )i )i l l e =
: | 8
r ' ! Q @ e
1 Tolqov 24v T 2av > _ .%cog
(&) £2e3
@ 3ERrEK
08-18 [> 127 > 12:02 ‘R.: I833
08-18 > 126 > 1202 o Y25
(am]




01 02 i | o 5 | o6 7 | o8 0w | 10 1n | 12 13 14 5 | 16 7 | 18 A3
o (2l
CAPTEUR ELEVATEUR CAPTEUR CAPTEUR CAPTEUR TAQUET CAPTEUR CAPTEUR ELEVATEUR = =
POSITION PRESENCE PRESENCE PALETTE PRESENCE POSITION ELEVATEUR POSITION CHARGT S i
SURCOURSE HAUT PALETTE SUR PALETTE ZONE INITIALE POSITION BASSE BOITES 2 o 3
ZONE CHARGEMENT ELEVATEUR EVACUATION v 2
600
10-18 M
10-18 > X1£30 126 12-03 o
> X1Y'38 > =
®
X2 |38 X2 |38
X2 | 30 e Sl R Nl g) o A
X2 | 30 X2 | 30 - o o
o —o— @ S
w | 2 @
2| s |2
13 13 13 13 -
-
KA8 815\ 816\ 817\ s18 [ﬁ S19 [ﬁ S20 [ﬁ Q| e S
07-18 = O
14 14 14 14 1+ |
(&)
x2 | 34 x2 | 37 x2 | 39 L
T - et
X1 34 X1] 35 X1 36 X1 37 X1 39 X1 40
9_

s
=|E
=k

:

k> © © ~ © 2
% i
2
3
5
S
Z
Z L 108 109 L 110 L1 12 — 113 114 A 115 <z
s T T T T T T T T
Q
53]
& 1n-24 1-25 11-26 n-27 11-28 11-29 11-30 11-31 .
S <
o l l l Ji i i l | =
= (&)
& (<5} w 22
1< | o o 28
> 5 D S =
(&) o - ©
@ 3 EKREK
T 833
=] S2E
(]




01 02 03 04 5 | o6 7 | o8 0w | 10 1n | 12 13 14 5 | 16 7 | 18 A3
[s2] (2l
CAPTEUR RANGEE CAPTEUR CAPTEUR CAPTEUR TRANSFERT PREHENS.[TRANSFERT PREHENS. = =
DE BOITES PELLE PELLE PELLE INTERCALAIRE INTERCALAIRE % ‘@ “%J
CONSTITUEE SORTIE RENTREE POSITION POSTE PRISE POSTE DEPOSE 8 -z
INTERMEDIAIRE ; g’
O > 13-02 o
1118 > X174t 126 > 1302 S
Ll
X2 [ 41 38 X2 [ 41 38 X2 [ 41 38 X2 [ 41 38 l)
D oD D o D o D oD m 0
A~ AV 74 A~ 3V A~ WV U AV 74 F » °|
l_ [+ =%
w | S @
2| s |2
Lo ko> k> 02 k> ko ©
sel 1S3 181 1Se es1 ese = (&)
O |
X2 | 42 X2 |43 X2 | 44 X2 | 45 X1| 46 X1| 47 w
X1]42 X1]43 X1] 44 X1]45
s
=|5
=18
g
g R g 8 g 8 g
% 3
2
3
5
S
X7 — 100 101 102 L 108 L 104 — 105 L 108 107 % <|e
T T T T T T T T s
2
13-00 13-01 13-02 13-03 13-04 13-05 13-06 13-07 o .
o= [
l l i i i l l e =
: | 8
r ! m Q @ e
1 Tolqov 24v T 2av > _ .%cog
(&) £2e3
q, S5 X o~ ,':
127 R Z g ’; g
10-18 HE= =)
10-18 > 126 C N S -
18 > o Y eg
(]




01 02 03 | o4 05 | 06 o7 | o8 9 | 10 11 12 13 14 15 16 17 18 A3
<t @
CAPTEUR E 5
RELAIS AUXILIAIRE | RELAIS AUXILIAIRE
PRESSOSTAT POSITIONNEUR . o e ® i
PREHENSEUR  |POSITION TRANSFERT| ~ DEMANDE ARRET APTEUR VOLET 2 o 3
INTERCALAIRE EVAC PALETTE APPRO PALETTE v 2
12-18 700
> 126 m
12-18 > :
Ll
2}
Fl e |9
- b4 S
wie |28
£ |a
- [
481 43 11 < % =
P\ 3s1 |~ KA7 ka2 7 a | = S
07-16 07-06 = O
44 12 8 =
X1] 48 X1] 49 1T}
S 8 g £
s
=|5
=5
13 §
KA1
o704 Y,
% 3
3
2 g
5
S
Z
Z L 108 L 100 L 110 111 A
7 T T T
Q
53]
& 13-08 13-09 1310 1311 .
o c
o l | )i I =
= (&)
& [<5] n 22
1< | o o 28
> 598 o =
(&) o - ©
@ 3ERrEK
w® g3
=] S2E
(]




01 02 i | o 5 | o6 7 | o8 0w | 10 1n | 12 3 | 1 5 | 16 7 | 18 A3
DISTRIBUTEUR 472 . o
MARCHE ALIMENTATION MARCHE MARCHE MONTEE DESCENTE MONTEE DESCENTE z 5
MOTEUR HYDRAULIQUE MOTEUR MOTEUR TRANSFERT VERIN VERIN VERIN HYDRAULIQUE | VERIN HYDRAULIQUE e Y
GROUPE (BYPASS) CONVOYEUR PALETTES ELECTRIQUE ELECTRIQUE ELEVATEUR ELEVATEUR e o T
HYDRAULIQUE BOITES ELEVATEUR ELEVATEUR v 2
04-16 [> 129 > 16-02 o
04-15 > 128 > 16-02 S
04-17 [> 801 > 1502 w
l-Ll 1 1 Gadd 1 24V 1 o 1 ov l-Ll 2 = U)
><8 L L1 L1 LT L1 L <ZC — e 0
> - 1) g
I ) | ) | | 5 = & S
7] (11] s @
Q2-00 Q2-01 Q2-02 Q2-03 Q2-04 Q2-05 Q2-06 Q2-07 S - 3 o
3 < @ =
= o -~
L L L L L L L L = | e |3
T 100 101 102 T 103 T 104 T 105 T 106 o7 4 < prt
o w
8 g ®
21 21
X132
KA2 7" BalF Nl KA8 7‘ =
06 (, 18 = |k
X2 32 8
—o—
1
3 g 2 g ss 7 2 = 5
12
X2 |33 w
e iE
23 HE
2
05'%‘2 X133 2
h 24 —p— &
2
X1] 51 N - 8
1 &
X1] 52 X1] 53
0YVPB
wee 71X e
X1 50 ] ]
KMA1 KM2 KM3 KM4S1 KM4S2 5YVPA 5YVPB [
24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC 24VCC > 24VCC > =
04-15 [> > 15-02 8 - o
1 -+2 05-04 1 -+2 05-08 1 -+2 051 1 -2 05-14 1 -+2 05-16 16-02 - .2cg
3 -+ 4 05-04 3 =+ 4 05-08 3 =+4 05-11 3 -4 05-14 3 -4 05-16 S8 3oz
5 -+ 6 05-04 13-— 14 10-04 5 -+ 6 05-11 5 -6 05-14 5 -6 05-16 8 RN
13- 14 09-18 13- 14 10-06 7 -8 05-14 7 -+ 8 05-16 - oa e =
13- 14 10-08 13- 14 10-10 ® N2
=] S2E
(am]




01 02 i | o 5 | o6 7 | o8 0w | 10 1n | 12 3 | 1 5 | 16 7 | 18 A3
(<=} (2l
SORTIE PELLE RENTREE PELLE SORTIE PELLE RENTREE PELLE | TRANSFERT PREHENS | TRANSFERT PREHENS|  POSITIONNEUR PREHENSEUR z >
VERIN GROUPAGE | VERIN GROUPAGE | VERIN GROUPAGE | VERIN GROUPAGE INTERCALAIRES INTERCALAIRES PREHENSEUR INTERCALAIRES e w 4
HYDRAULIQUE HYDRAULIQUE PNEUMATIQUE PNEUMATIQUE VERS POSTE VERS POSTE INTERCALAIRES VERS ASPIRATION [ . 3
PRISE DEPOSE POSITION ASPIRATION v e
1418 > 801 »
- |
= 3 4 Ll
Z
z 1 1 @\ _ o
2 )i )i | )i | | | S
~ Ll 5 [3e]
5 Q2-08 Q2-09 Q2-10 Q2-11 Q2-12 Q213 Q2-14 Q2-15 | * o
= NEERE
2 L L L L L L L L ol e |S
o
5 T 108 T 100 T 110 akkt T2 T3 T4 T 115 S -
> © w
= S
21 31
KA4 7" KA4 7" =
0710 (), 0710 () =|%
:
© « © © © < o <
= 3 = = = 8 g 8
23 33 BE
KA3 KA3 HE
07-08 Y, 07-08 Y., s
3
5
5
X1] 54 X1] 55
HE
1 1 1 1 1 1 1 1
1YVPA 1YVPB 1YV11 1YV12 2YV11 2YV12 3YV1 4YV1
s LAX s [ IX | v [ IX v LXK 2 L 3X v [ IX s X o LIX -
S
128
14-18
> [<5] n 22
I_ o % 2 8
CORDON O ££23
@ 3 & '.:E
- < O X
g 9322
S e
(an]




00¢ A

33s jewibo

9-00€IdN 10213

¥N3Ld3ONOD

ELIEEN

3lva

aNI

<l sk » W ¥3S800 NA NOLLYZO 5002721161 v 6795 19 LL 0 xed
91 0LOLOLZLYO IBL
S3SSIVYd 06v¢y
.N 0104 ¢ SOIM0S 9p aje) ol Y7
dN3sil13ivd "uyaa] Jsiepiq
LNVAINS OI'TO4 JI0A
«©
N ~
1<) 2
— ¥ o
=
©
e . i
N S 8
- 8 O
©
3
w w 8
a0 S = - ~
g il @
o

13

12

BALISE
VERTE

10

09

BALISE
ORANGE

08

07

VOYANT B.P.
ROUGE

06

05

VOYANT B.P.
MARCHE

04

03

02

01

129
128

104

—
LT
Q2-20

X1

H6
ROUGE
24vCC

X1

-/

H5
VERT
24vCC

103

|
Q2-19
T

€06

X1

H4€92

ORANGE
24VCC

102

)
Q218
T

I"I 24V

106

X1

o

H3
ROUGE
24vCC

I"I 24V

LI
Q217
101

14-18 >
14-18 >

—100

!
LT
Q2-16

f(

006

14-18 >




00¢ 'A 33§ (o107 ¥N3LdIONOD 31138 ava ani
PED 9 » U QOM_&S_ _‘Qol_m WW ¥31SS00 NA NOILY3HD 002721161 v 695G 19 L. ¥0 - Xed
0L0LOLLLYO 8L
Ll S3SSIvY4 062y
oN 01704 ¢ SOIM0S 9p aje) 2ledNpY'Z
yN3asiLLIvd Uyda1 29jepIq
©
T ©
= —H§ O
~
©
T :
— ksl
[«
©
<
T e
E ~—
— — & 1
(=]
@
z
of 2,2
Y Suwk
E5S o
|| & m E " & |_H|_1 >
¥ Oz L i 8 i o7 91-20
o > =
- =2 E a
=IEES-
e
=
. 5 o
5]
3
8
=4
[7-] ~—
— JE - § O
S
8
D
wn m
= —H S
8
o 3 8
|| W i ™ S |_H|_1 > 70-
= L & i 508 20-90
28 8
gl ‘o
LINVAdIDddd OI'TOd dI0A
8 vV
S e
— g2
S




00¢ ‘A 335 [e0I60T O- QOM_ & s_ FQOl_ m 4N3LdIONOD ERRELN alva QNI
<6l L » WW ¥31SS0 NA NOILYIXD 5002121 /61 v 679919 /2 0 ‘x4
8l L= LX 04040V 2290 oL
S3SSIVY4 06vcy
N 0I104 LX : J3lulog S
dN3sili3ivd "uyda] I9jepiq
&
&
4
®
~
©
pi8 [l o5t GG P8
- eig [[vos ¥ s [—
[4%] vl G s —
© 0g |l ovvr 29 0118
cs ||oon LG s |—
| 143 9071 0S 8zl —
80 90-€L (314 80L [
= 100 e 8F 0. |—
90L 8Lzl A% 90L —
| S0L 911 o s0L |—
0L 21zL 14 0L —
2 €0L oz VP T
20L szt EF 0. |—
1 102 901 YA 102 —
00 02} 54 0, f—
< 619 sl Of 619 [—
819 9l BE 819 —
- ozt s g€ 92—
119 [ TAS 119 [—
- a9 [l og a9 [—
619 g0tk GE a9 —
1 p19 floon  pE v9
608 2v 8 608 |—
2 gos [|av  2€ 808 |—
80y |80 L€ 80y [
1 009 sotk QO 09 —
105 9080 B¢ 10s [—
3 005 908 8¢ 005 [—
S0p w0 )T SOY —
1 ¥0¥ 210 9 y0¥ —
€07 o0 G €0y —
8 207 8020 V¢ 201 —
10% 90-20 (o4 107 —
| 007 $020 G0 ooy [—
4 £0-20 |4 sl —
S el 990 0 A
eie flo0 B gie_—
1 708 2080 8] w5 —
£05 2080 /| s |—
8 205 |l sos0 Q) 08—
S0€ 1090 Gl 08 |—
- $0€ 000 Y| y0¢ [
£0€ 090 €| [
8 vz [|ow 2l vz |—
€12 11-50 Ll oz —
- [ 950 (Ol e [—
%4 91-60 6 Lz —
g 60z [|aso 8 60z |—
802 11-50 A 80 [
| 10T 11-60 9 102 —
902 80-50 [+ 902 —
% 50T 80-50 14 S0z —
20z || so0 ¢ 0z F—
| 102 50-50 Z 102 —
00z || | w0z |—
8
X
S




00'¢ A 33S [e1i607

9-00€1dINL0D13

¥UN3Ld3IONOD

Im3an

alva

QNI

«q 02 8L » W ¥3ISS0A NA NOLLYIHD G00z/ZLi6L Y
6l ,.SYNILdVI LNIFWIAYOIIVY., ¥3ILIO
N 0104 W-TX
<X - ¥3INYOg
dn3siiLi3ivd

6795 19 L ¥0 - Xed
0L0LOLLZLYO:IBL

S3SSIvYd 06vcy
dednpyz

‘U993 99jepIQ

18

17

16

15

14

13

12

10

09

08

07

06

05

04

03

02

01

— [u-—=ar
Y07 ot
00, == 15
22l gz v
£0L o= Ty
00L reg=r 15
22l 7oz Cy
<0L 5= Ty
00L 7o IS
22l gz 2¥
10Z =5z Ty
00Z Ico=r <15
22l e 6E
819 e IS
921 Iorm 0E
009 = 15
92l /€
L19 0%
009 reom s
Y19 Iom 0c
009 Td

—_— TI-¥1

08 =&
E 81-L0 TE
E 81-L0 T/
oy Td

—— [50-70

107 s 15
52l 5670 o0
00¥ 570 12
G2l SX




00 "A 335 foibo] o ¥N3L4IONOD ERECH 3lva ani
42 6L o ocm-ms —‘QOI—N W ¥3ISS0A NA NOILYIHD 50021216} v
0¢ .3dINOd ¥N3LOW LNIWIHINVY4. ¥31LI09
N OI704 M-€X
€X : ¥3INYOg
dNn3asiili3aivd

6799 19 £/ ¥0  Xed
0L0LOlLLLYO IeL
S3SSIvd4 06vey
2ed Npy'Z

"uyo9] 293epIqg

18

17

16

15

14

13

12

10

09

08

07

06

05

04

03

02

01

€0-60 J4
——— G0-S0
% v0-GS0 T

e X




00¢ ‘A 338 [ewifo] - dN3Ld3ONOD ITaan 3lva anl
44 0z » o ocm-ms —‘QOI—N W ¥3ISS0A NA NOILYIHD 50021216} v
12 +3NOIYLITTI NIM3A LNFWIHONVYE., ¥31Li0g
N OI704 WX
X ¥3INYOg
dNn3asiili3aivd

6799 19 £/ ¥0  Xed
0L0LOlLLLYO IeL
S3SSIvd4 06vey
2ed Npy'Z

"uyo9] 293epIqg

18

17

16

15

14

13

12

10

09

08

07

06

05

04

03

02

01

S1-S0 14
— 1 71-0 2T |
VT2 -7
E 91-G0 D._“
E 91-G0 m.v
11

v X




01

02

03 04 05

06

07

08

09

VERIN ELECTRIQUE

X4
BOITIER DE BRANCHEMENT
VERIN ELECTRIQUE
folio 21

oG 1.5

VERS LES DIFFERENTS CAPTEURS

————
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folio 19
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Schemas
PNEUMATIQUE
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By~ DIDATEC
A—TECHNOLOGIE

NOMENCLATURE PNEUMATIQUE - PALETTISEUR MPI 300

ov1 SECTIONNEUR 3/2 VHS30-FO3 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
ov2 MODULE D'ALIMENTATION EAV3000-F03-5Y0-Q |SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
1v1 ELECTRODISTRIBUTEUR 5/2 Bl 24 VCC SQ2231N-5-C8-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
1V2 et 1V3 |REGLEUR DE DEBIT BANJO R3/8 08 AS3201F-03-08S SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
2V1 ELECTRODISTRIBUTEUR 2 X 3/2 NF/NF 24 VCC [SQ2A31N-5-C6-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
2V2 et 2Vv3 |REGLEUR DE DEBIT BANJO 1/4 @38 AS2201F-02-08S SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
3V1et4Vvl |ELECTRODISTRIBUTEUR 5/2 MONO 24 VCC SQ213IN-5-C6-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
3V2 REGLEUR DE DEBIT M5 @6 AS1201S-M5-06 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0S1 MANOMETRE PRESOSTAT G 1/8 GP46-10-01 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
4S1 PRESSOSTAT VACCUOSTAT PS1100R-06-4 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
REGULATEUR FILTRE G 3/8 AW30-FO03 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
071 ENTRETOISE Y300T SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
072 SILENCIEUX R 1/4 AN200-02 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0Z3 EMBASE SQ 2000 4 STATIONS SS50Q23-04FDO-D-Q SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0z4 SILENCIEUX R 3/8 AN300-03 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
MODULE D'ALIMENTATION SSQ2000-PR-3-C10 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
0Z5 JOINT DE SEPARATION SSQ2000-B-R SMC PNEUMATIQUE S.A. 2
471 GENERATEUR DE VIDE ZU 05S SMC PNEUMATIQUE S.A. 4
4722 VENTOUSE PLATE NBR @25 M5 ZPT25UN-B5 SMC PNEUMATIQUE S.A. 4
1A1 VERIN TYPE CP 95 @63 C=840 MM CP95SDB63-840 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
VERIN SANS TIGE @40 C=1000 MY1B40G-1000 SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
2A BRIDES POUR FIXATION DE VERIN MYIB MYS32 A SMC PNEUMATIQUE S.A. 1{KIT DE DEUX BRIDES
3A VERIN COMPACT @25 C=30 CDQ2B25-30D SMC PNEUMATIQUE S.A. 1
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Nomenclature hydraulique MPI 300

NOMENCLATURE HYDRAULIQUE

0T1 2 Réservoir 30L R1-003 EDH
027 2 Indicateur de niveau et température LVAIOTAMI10PO1 MP FILTRI
0Z6 2 Filtre a air SPIN ON SCS 050CG1 MP FILTRI
0Z8 2 Cartouche SPIN ON CS 050 P10A MP FILTRI
0v8 2 Vanne de vidange avec bouchon KHVN-G3/4 HYDAC
029 2 Coupleur de remplissage HA0502200 GROMEL
0Z10 2 Filtre retour MPF0301AGIXXBT MP FILTRI
0Z11 2 Cartouche 10 micron MF030.1A10HB MP FILTRI
0212 2 indicateur de colmatage visuel V1 MP FILTRI
M1 2 Moteur électrique 0.75 Kw IP55 BS STM
0713 2 Accouplement pompe SGEA01M03048 MP FILTRI
0Z14 2 Flector EGEOGS MP FILTRI
0Z15 2 Accouplement moteur SGEAO1FS100 MP FILTRI
0Z16 2 Lanterne LMC200MFS1004S MP FILTRI
0P1 2 Pompe a engrenages 1P2302FBBA CONTARINI
ov7 2 Clapet anti retour RV08-01.1/0 HYDAC
0v9 2 Isolateur de manométre AS5-002 EDH
0217 2 Manometre 0-160B diam.63 vertical 6375-D ATM
0718 2 Bloc foré NG6 3 avec PP + implentation DB4E NG6-3LGF-PP NUMERHYD
0Veé6 2 Limiteur de pression réglable de 20 a 200 bar DB4E-01X-200V HYDAC
0vs5 2 Distributeur NG6 4/2 + prises avec LED DIMW2ENJW PARKER
1V5 2 Distributeur NG6 4/3 + prises avec LED DIMWICNJW PARKER
5Vl 2 Distributeur NG6 4/3 + prises avec LED DIMW3CNJW PARKER
IVOET5V2| 4 Limiteur de débit NG6 unidirectionnel FM2DDSV PARKER

5V3 2 Valve d'équilibrage flasquée VBCD/B-SE 06- 3/8 CONTARINI

S5A 1 Verin 50/40x25 course 580 Cilindro 50/40x25x580 CONTARINI
1A2 1 Verin 50/40x25 course 840 Cilindro 50/40x25x840 CONTARINI
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GRAFCETS

Point de vue systeme

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRET
CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES




GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET

D'ARRET

Pz PC hors énergie
—1— Machine sous tension
A5 Préparation pour remise en

route apres défaillance

Cl = Elévateur position basse . Pelle sortie . Transfert
intercalaire poste prise . Taquet position initiale . / Défaut

/Défaut . Cl . Commutateur Init . BP Marche =]

— /Défaut . /CI .
(Commutateur Auto +
Commutateur Manu)

A6 |[Mode d’Initialisation des Graphes
—r— Initialisation terminée
Al Arrét dans I'état initial

Point de vue systéme

[/Défaut . Cl . Commutateur Auto . BP Marche

Mode de marche automatique

(BP Arrét + Défaut) .
| Commutateur Auto + |
Demande d’évacuation
palette

A3

A4

__ | (/Deéfaut + /Capteur porte
évacuation palette) . BP

v

| (BP Arrét + Défaut) .
/Commutateur Auto

—r— Commutateur Manu

Arrét des opérateurs

Acquittement Défaut (BP Arrét)

+ /Défaut . /Demande

d’évacuation palette + Capteur

porte évacuation palette

Syst
PO

PC

Mode de marche manuelle

Attente de remise en route

Marche

— Commutateur Auto —

| Commutateur Init
. Cl . BP Marche




GRAFCET N°1 : CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES

MW1 SR1
Lo
— |
N Elévateur position basse . Etape X10 POINT DE VUE SYSTEME
1 ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT
I Syst
-T- Palette au poste de chargement . / Palette au zone PO
d’évacuation
| 2 I:‘ TRANSFERT PALETTE I PC

-1 Tempo = 4s

| 3 I:‘TRANSFERTPALETTE I

——  Taquet position initiale

| 4 I:‘TRANSFERT PALETTE I

e Tempo=4s

| 5 IlTRANSFERTPALETTE I

—+ Taquet position initiale . (Palette Finie . Palette zone
d’évacuation + / Palette Finie)




MW?2 SR2

| ATTENTE I

- Palette sur élévateur . / Palette au poste de chargement . (Palette Finie .

PO LI
POINT DE VUE SYSTEME
PC Etape X5 ./ Palette au poste de chargement

Syst ? GRAFCET N°2 : ELEVATEUR PALETTES
10
11

Palette zone d’évacuation + / Palette Finie) . Tempo = 2s

Montée ELEVATEUR

Elévateur position chargement boites

| ATTENTE I

Etape X25. Compteur rangées = Consigne rangée de boites . Pelle rentrée

Compteur couches =
Consigne couches de
-1 Dboites. Elévateur

position basse DESCENTE ELEVATEUR

INCREMENTER COMPTEUR

I Compteur couches < Consigne couches de boites .

lévateur position chargement boites . Tempo = 1s
15 MONTEE ELEVATEUR

— Etape X37




MW3

GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES

21 Mettre en marche le
convoyeur boites

—+—  Pelle sortie

Incrémenter le compteur de
rangées de boites

‘ 22 I |Attente I

Rangées de boites constitué . Pelle sortie

POINT DE VUE SYSTEME

—— Compteurs rangées < Consigne
rangée de boites . Pelle sortie

‘ 23 I:I Rentree pelle '

—— Pelle position intermédiaire

24 Rentrée pelle

—T1— Pellerentrée

Sortie pelle

_|_ Pelle sortie . Compteur
rangée < Consigne rangée

de boites

Pelle sortie . Compteur
rangée = Consigne rangée
de boites

Syst

PO

PC




GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES

MW4  SR4
ol

Etape X13 . (Compteur couches < Consigne couches de boites + Consigne couches de boites
1 =1). (/ Intercalaire Déposé + Couche boites déposé)

Positionneur vers position aspiration préhenseur intercalaire : Aspiration

Pressostat préhenseur intercalaire . Tempo = 3s

prehenseur intercalaire : Aspiration remonter du positionneur

32

Positionneur position transfert . Pressostat préhenseur intercalaire . Pelle sortie .
(Etape X13 + Etape X15) . Tempo = 4s

Transfert prehenseur intercalaire vers poste depose | prehenseur intercalaire : Aspiration

1T Transfert intercalaire poste dépose

Positionneur vers position Arrét des opérateurs

aspiration A3

Tempo = 2s

(3 | [emermemn | POINT DE VUE SYSTEME

Tempo = 2s . / Pressostat préhenseur intercalaire

| 36 I |remonterdu positionneur I SySt

Positionneur position transfert P O

| 37 l| Transfert prehenseur intercalaire vers poste prise I PC

Transfert intercalaire poste prise




GRAFCETS

Point de vue partie opéerative

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRET
CHARGEMENT /7 DECHARGEMENT PALETTES
ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES




GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRET

PZ ||| PC hors énergie

Sous tension

+

| | Faire clignoter voyant H2

Point de vue partie opérative

A5 et balise H5 Faire clignoter la balise H4
I~ /Défaut. Cl . S13_Pos3 . S9 /Défaut . /CI . (S13_Posl +
S13 Pos2)
A6 |[ Faire clignoter balise H4
Al | Faire clignoter voyant H2 et balise H5 Allumer voyant H3 et balise H6 Allumer balise H4

—{— /Défaut . Cl .S13 Posl . S9

F1 |7

Allumer balise H5 et voyant H2

| (S10 + Défaut) .
S13 Posl + S7 /S13_Posl

vDéfaut

A3 [T

| (S10+ Défaut) .

Faire clignoter
voyant H3 et balise
H6

—— S10 + /Défaut . /S7 + S4

Ad 7

Faire clianot t Allumer voyant
alre clignoter voyant |3 ot palise H6

H2 et balise H5

—— (/Défaut + /S4) . S9

— S13_Pos2

Cl=S19.1S3.2S1.S18./ Defaut

S13 Posl: Commutateur position Automatique

S13 Pos2 : Commutateur position Manuelle

S13 Pos3: Commutateur position Initialisation

+Défaut +Cl
Faire clignoter voyant |Faire clignoter Syst
H3 et balise H6 balise H4 e

PO
PC

— S13_Posl

—— S13_Pos3.Cl.

S9




GRAFCET N°1 : CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
MW1 SR1

a

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

T S19.X10

‘ 1 I | ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT I
2

Syst
PO
w4 | PC

S15./S17

—— S18 . (Palette Finie . S17 + / Palette Finie)




Syst Y

GRAFCET N°2 : ELEVATEUR PALETTES
MW?2 SR2

PC

11

Compteur couches =

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

X5./S15
| ATTENTE I

S16 ./ S15 .(Palette Finie . S17 + / Palette Finie) .

empo = 2s
H 5YVPA OU M5 Sens 1

S20

| ATTENTE I

X25 . Compteur rangées = Consigne
angée de boites . 1S1

Consigne couches de 14 5YVPB OU M5 Sens 2 | INCREMENTER COMPTEUR

boites . S19

| Compteur couches < Consigne couches

| e boites ./ S20 . tempo = 1s
15 5YV12 OU M5 Sens 1

— X37




GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES

L[Z-IL MW3  SR3
T— 183 POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE
21 M3 | Incrémenter le compteur

de rangées de boites

T S21.1S3

‘ 22 I |Attente I

rangée de boites . 1S3

Compteur rangées = Consigne

—+ Compteurs rangées < Consigne -l rangeéede boites . X13.2S1.

Intercalaire Déposé . 1S3

‘ 23 I:| 1YVPB OU 1YV12 I ‘ 24 h 1YVVPB OU 1YV12 I

—+— 1S2

Syst

—-T— 1S1

PO

1YVPA OU 1YV11

PC

_1 1S3. Compteur rangée <

| 1S3. Compteur rangée =

Consigne rangée de boites Consigne rangée de boites




GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES

I—_ﬂ MWA4 SR4
30

X13 . (Compteur couches < Consigne couches de boites + Consigne
"1 couchesde boites = 1) . (/ Intercalaire Déposé + Couche boites déposé)

31 3YV1 4YV1

POINT DE VUE PARTIE OPERATIVE

N 4S1 . Tempo = 3s

remonter du positionneur

351.4S1.1S3. (X13 + X15) . Tempo =4s

2 o

Tempo = 2s

| 35 l |Dépotde I'intercalaire I

Tempo = 2s./4S1

| ;”: l remonter du positionneur I Syst

—T— 331 PO

| 3 h 2YV11 I PC

T 251




GRAFCETS

Point de vue API

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRET
CHARGEMENT / DECHARGEMENT PALETTES
ELEVATEUR PALETTES

CHARGEMENT DES BOITES

DEPOSE DES INTERCALAIRES



—— Sous tension

GRAPHE DE MODE DE MARCHE ET D’ARRET
EI PC hors énergie

Point de vue partie commande

i1Cl /Défaut yDéfaut

A5 — Faire clignoter %Q2.16 Faire clignoter %00Q2.19 %Q2.18 Faire clignoter %Q2.18
—[— /Défaut et Cl et %I1.12 et %I11.06 —— /Défaut et /Cl et (%I11.10 + %I1.11)

A6 |[H Faire clignoter %Q2.19

Syst

—— Initialisation terminée A o ]

> { Initialisation terminée PO

Al [ Faire clignoter %Q2.16 | %Q2.18 | %Q2.19

PC

—— /Défaut et CI et %I1.10 et %I11.06 —— %I1.11

F1 [H %0Q2.16

Cl =%I1.30 . %I3.02 . %I3.06 . %11.28 . / Défaut
%11.10 : Commutateur position Automatique
(%11.07 + Defaut) et (%11.07 + Défaut) et %I1.11 : Commutateur position Manuelle
T %I11.10+ %l1.21 _—/ %11.10 %I11.12 : Commutateur position Initialisation
yDéfaut J '
i i y A4
A3 |+ Faire clignoter
%Q2.18 yDéfaut 4Cl
F4 ||| Faire clignoter Faire clignoter

——%I11.07 + /Défaut et / %011.21 + 2%Q2.18 %Q2.19

%I1.23

Aa H Faire clignoter | %Q2.18
2%0Q2.16

—— (/Défaut +/ %I11.23) et

—— %lIl1.12 et Cl et %I11.06




GRAFCET N°1 : CHARGEMENT /7 DECHARGEMENT PALETTES

MW1 SR1
[o]

POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

T  %I1.30et X10

‘ 1 I | ATTENTE DE PALETTE EN ZONE DE CHARGEMENT I
Syst

T 11.25 et / %I1.27 PO

‘ 2 I:I%Qz.o:s I PC

T~ Tempo =4s

‘ 3 I:|%Q2.03 I

T— %I1.28

‘ 4 I:‘%QZ.OIS I

—_ Tempo=4s

‘ 5 I:‘%QZ.OS I

1 %I1.28 et (%M42 et %I1.27 + / %M42)




GRAFCET N°2 : ELEVATEUR PALETTE

SR2

Y MW?2
Syst -I
10
PO [_ POINT DE VUE PARTIE COMMANDE
X5 et / %I1.25
PC
11 | ATTENTE I
— %I1.26 et/ %I1.25 et (%M42 et %I1.27 + /
0HM42) et Tempo = 2s
‘ H 9%Q2.06 OU %Q2.04 I
%I11.31
0
A | ATTENTE I
X25 et %MW22 = %MW 21 et %I13.03
T ffMWZS - 14 %Q2.07 OU %MW 25 = %MW 25 +
oMW 24 et M St T
%11.30 6Q2.

| % MW25 < %MW24 et / %I11.31 et tempo =

15 %Q2.06 OU %Q2.04

-+ X37




GRAFCET N°3 : CHARGEMENT DES BOITES

El MW3  SR3

—+—  %I3.02 POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

21 IH %Q2.0 | %MW22 = %MW22 + 1
Z

T %I13.01 et %I3.02

‘ 22 I | Attente I

23

%MW22 = %MW21 et X13 et

%MW22 < %MW?21 et %I3.02 T %13.06 et %M41 et %I3.02

%Q2.09 OU %Q2.11 24 | %Q2.09 OU %Q2.11

%I13.04 T— %I3.03

25 B 9%02.08 OU %Q2.10

— %I3.02 et %MW22 < %MW21 T %I3.02 et Y%MW?22 = %MW21

Syst

PO

PC




GRAFCET N°4 : DEPOSE DES INTERCALAIRES
MW4 SR4

X13 et (%MW25 < %MW24 + %MW24 = 1) et (/ %MA41 +
9%M40)

POINT DE VUE PARTIE COMMANDE

31 %0Q2.14 | %Q2.15

T %I3.08 et Tempo = 3s

32 %0Q2.15 I |remonter du positionneur I

%I3.09 et %I3.08 et %I3.02 et (X13 + X15) et Tempo = 4s

33 ] %Q2.13 |%Q2.15I

T  %I3.07
%Q2 14 | PC hors énergie I
Tempo = 2s

| l | Dép6t de I'intercalaire I

T~  Tempo = 2s et/ %l3.08

| I remonter du positionneur

1 %I3.09 PO

. PC

T %I3.06
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