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15.1.1.Liste capteurs. 
 

Repè re Au repos Entrée 
Automate Désignation/Fonction 

FC1 O+(F) I3,0 Buté e de sé curité  é lé vateur haut (arrêt 
monté e) 

FC2 O + (F) I3,1 Buté e de sé curité  é lé vateur bas (arrêt 
descente) 

FC3 O + (F) I3,2 Accostage pince (arrêt descente) 

FC4 O I3,8 Elé vateur haut : position "prise d'origine" 
(arrêt monté e) 

D10 O I3,3 Pré sence carton sur convoyeur 

D11 O I3,4 Cartons en buté e convoyeur  
(arrêt convoyeur) 

FC7 0+(F) I3,5 Cartons au poste de prise (2 cartons) (arrêt et 
retrait pousseur) 

FC8 O I3,6 Pré sence palette (condition de cycle) 

FC9 O I3,7 Cartons dans pince (contrô le) 

FC10 O+(F) I3,15 Sé curité  porte d'accè s (arrêt et interdiction 
mouvements) 

D1 O I1,7 Pince ouverte  
(tige vé rin de pince sortie) 

D2 O I1,8 Pince fermé e  
(tige vé rin de pince rentré e) 

D3 O I1,9 Rotation pince 0°  
(tige vé rin rotation pince rentré e) 

D4 O I1,10 Rotation pince 90°  
(tige vé rin rotation pince sortie) 

D5 O I1,13 Pousseur travail  
(tige vé rin pousseur rentré e) 

D6 O I1,14 Pousseur repos  
(tige vé rin pousseur sortie) 

D7 O I1,11 Elé vateur position prise  
(tige vé rin de translation rentré e) 

D8 O I1,12 Elé vateur position dé pose  
(tige vé rin de translation sortie) 

D9 O I1,6 Cartons sur palette  
(condition de cycle) 

D12 O en sé rie 
avec KM1 

Pré sence air comprimé   
(condition de fonctionnement) 

Codeur  I1,0 / I1,1 Codeur incré mental position é lé vateur 
(altitude pince) 
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15.1.2.Liste actionneurs 
 
− Moteur convoyeur : amené e des cartons, 

− Moteur é lé vateur  : monté e/descente pince (petite et grande 
vitesse + freins), 

− Electro-
distributeurs  

: commande des vé rins, 

− Alimentation gé né rale en air. 

− Serrage/desserrage pince (prise et dé pose cartons). 

− Rentré e/sortie pousseur (transfert cartons au poste de prise). 

− Rotation pince (orientation pince pour croisement des rang é es 

de cartons sur la palette). 

− Transfert é lé vateur pince (translation des cartons au poste de 

dé pose et retour au poste de prise). 
 
 

15.2. SCHEMA DE COTATION DES DIFFERENTES ALTITUDES  
  NECESSAIRES EN PROGRAMME AUTOMATE. 

 
  

Rep. 
Valeurs 

actuelles 
 

Désignation 
Mots  
CW-- 

Automate 
 X0 866 mm Altitude initiale pince, é lé vateur haut en prise origine CW0 
 X1 500 mm Altitude convoyeur, plan du poste de prise CW1 

 X2 190 mm Hauteur maximale du carton  CW2 
 X3 130 mm Hauteur minimale du carton CW3 
 X4 75 mm Hauteur standard de la palette CW4 
 X5 65 mm Altitude minimale pince avant dé tection sé curité  

basse é lé vateur (si absence palette) 
CW5 

 X7 50 mm Course de ralentissement é lé vateur CW7 
 
 

Nota : Nombre de rangé es maxi de cartons sur la palette : 5. 
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Repré sentation graphique des diffé rentes altitudes. 

PALETTE

SUPPORT PALETTE

X4

Hauteur palette par rapport 
au plan de pose palette

X7X4
X2X3
X7

X7

X1

X0

X5

X7
axe poste
    prise

axe poste
de dépose

CONVOYEUR

   REFERENCE "0"
(Support de palette)

5 RANGEES MAXIMUM

PALETTE

PINCE
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15.3. PUPITRE DE COMMANDE. 
 
 

VALIDATION CYCLE DEFAUT MARCHE SOUS TENSION

ARRET CYCLE PAS A PAS
Auto Manu

ARRET

CYBERNETIX BARRAS PROVENCE

P.O

EFF
DEF

FIN
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tH.
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uAlti
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MAGELIS

7 8 9
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.+ / -
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DEL

MENU

SHIFT ENTER

MODE
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15.4. ARMOIRE CONTROLE COMMANDE. 
 
 

KM1DJ1T1AL1

SQ1KM2KM3KM4KM510 V/J

1
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BN5
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15.1. SYNOPTIQUE 
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97

98

RT1

21

22

DJ1

17 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
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BARRAS PROVENCE GRAFCET (SP Descente-Prise-Montée)PALETTICC FOLIO
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Pousseur
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position prise-pince ouverte-pas carton sur palette-pas 2éme
carton-pas butée carton convoyeur-pousseur repos(dcy+auto)

%X32 - /%I3.13 - %I3.9 - %I3.11 - %I3.6 - %I3.15 - %I1.9 - %I3.8 - %I1.11 -
%I1.7 - /%I1.6 - /%I3.5 - /%I3.4 - %I1.14 - (%I310 + %I3.12)
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Mettre la Pince
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%X8 - /%I3.13 - %I3.9 - %I3.11 - %I3.6 - %I3.15 - %I3.8 - %I1.8 - %I3.7 -
%I1.9 - %I1.11 - %I3.12

%I3.8

%Q4.7

%I3.8

%Q4.9

%I3.8 - %I1.9

11



BARRAS PROVENCE GRAFCET (SP Dépose sur Palette)PALETTICC FOLIO
3

20

21 Descendre
l'Elévateur

22

Pince accostée

23

présence palette-cartons dans pince

Ouvrir la Pince

24

Pince Ouverte

25

26

Origine élévateur

Grande Vitesse si Position
Approche Atteinte

Petite Vitesse
1seconde

Monter
l'Elévateur

Grande Vitesse si Position
Approche Atteinte

Petite Vitesse
1seconde

X15-autorisation départ cycle-origine élévateur-pince fermée-position dépose-

Auto

Auto

étape 31 active

20

21

22

%I3.2

23 %Q4.4

24

%I1.7

25

26

%I3.8

%X31

%Q2.5 L
1sec

D
1sec

/%I3.13 - %I3.9 - %I3.11 - %I3.6 - %I3.15

%Q2.4 L
1sec

D
1sec

%X15 - %I3.8 - %I1.8 - %I1.12 - %I3.6 - %13.7-

%I3.12

%I3.12

Autorisation départ cycle: pas manu-Présence air -en service-présence palette-porte fermée

/%I3.8 - /%I3.0

/%I3.1 - /%I3.2

%Q2.7 %Q2.6

%M99%M99

%Q2.7 %Q2.6

%M99%M99

12



BARRAS PROVENCE GRAFCET (SP Retour Position Prise)PALETTICC FOLIO
4

30

32

Transférer en
Position Prise

33

34

31

Rotation Pince en 0°

Auto

Descente Prise
Montée

Elévateur en Position Prise.Rotation en 0

Mettre la Pince
en RotationX26-Autorisation départ cycle-auto-

pince ouverte-pas carton dans
pince-origine élévateur-
positiondépose-mémoire rotation
à 0°

étape 2 active

30

32

%Q4.8

33

34

31

%I1.9

Descente Prise
Montée

%I1.11 - %I1.9

%X2

%I3.12

Autorisation départ cycle: pas manu-Présence air -en service-présence palette-porte fermée

X26-Autorisation départ cycle-auto-
pince ouverte-pas carton dans pince-
origine élévateur-positiondépose-
mémoire rotation à 90°

%X26 - /%I3.13 - %I3.9 - %I3.
11 - %I3.6 - %I3.15 - %13.12 -
%I1.7 - %I3.7 - %I3.8 - %I1.12 -
 %M68

%X26 - /%I3.13 - %I3.9 - %I3.
11 - %I3.6 - %I3.15 - %13.12 -
%I1.7 - %I3.7 - %I3.8 - %I1.12 -
 /%M68

%Q4.6

%I3.8

%I3.8 - %I1.9

13



BARRAS PROVENCE GRAFCET (SPConvoyer Pousser)PALETTICC FOLIO
5

40

41

42

43 Pousser un
Carton

44

Convoyer un
Carton

Autorisation départ cycle-pousseur repos-{(pas
position prise+origine élévateur)+(étape 2 + auto-
étape 1)}-présence carton convoyeur-pas butée
carton convoyeur

Butée carton convoyeur

Auto-(étape 2 + auto)

Pousseur Travail +
Détection 2 Cartons 

(Auto + X2)-pas carton
butée convoyeur-
présence carton sur
convoyeur

40

41

42

43 %Q4.10

44

%Q2.3

%I3.4

%I3.12-(%X2+%I3.
12)

%I1.13 - %I3.5

(%I3.12+%X2)
- /%I3.4- %I3.3
- %I1.14

Autorisation départ cycle: pas manu-Présence air -en service-présence palette-porte fermée

Autorisation départ
cycle-pousseur
repos-{(pas position
prise+origine
élévateur)+(étape 2 +
auto-étape 1)}- butée
carton convoyeur

Auto-(étape 2
+ auto)

(Auto + X2)-carton
butée convoyeur-
pousseur repos

/%I3.13 - %I3.9 - %I3.11 - %I3.6 - %I3.
15 - %I1.14 -{ (/%I1.11 + %I3.8)+(%X2
+%I3.12 - X1)}-%I3.3 - /%I3.4

/%I3.13 - %I3.9 -
%I3.11 - %I3.6 -
%I3.15 - %I1.14 -
{ (/%I1.11 + %I3.
8)+(%X2 +%I3.
12 - X1)} - %I3.4

%I3.12-(%X2+
%I3.12)

(%X2+%I3.12) -
%I3.4 - %I114

/%I3.4 - %I1.14

/%I3.5

14



ENTRÉES SORTIES API



Fonction de l’entrée Nom du capteur Type (O ou F) Entrée Automate

Non utilisée (entrée de réserve) I 1-15

Défaut élévateur DJ1 O I 1-4

Défaut convoyeur RT1 O I 1-5

Carton sur palette D9 F I 1-6

Pince ouverte D1 F I 1-7

Pince fermée D2 F I 1-8

Rotation à 0° D3 F I 1-9

Rotation à 90° D4 F I 1-10

Préhenseur côté prise D7 F I 1-11

Préhenseur côté dépose D8 F I 1-12

Pousseur en position sorti D5 F I 1-13

Pousseur en position rentré D6 F I 1-14

Préhenseur en position haute Fc1 F I 3-0

Préhenseur en position basse Fc2 F I 3-1

Accostage pince Fc3 F I 3-2

Présence carton D10 F I 3-3

Carton en butée D11 F I 3-4

Détection de deux cartons Fc7 F I 3-5

Présence de la palette Fc8 F I 3-6

Cartons dans la pince Fc9 F I 3-7

Prise d’origine élévateur Fc4 F I 3-8

Présence air comprimé D12 F I 3-9

Validation du cycle S6 F I 3-10

Présence du 24 volts F I 3-11

Mode automatique S5 F I 3-12

Mode manuel S5 F I 3-13

Arrêt du cycle S4 O I 3-14

Porte fermée Fc10 F I 3-15

E
N
T
R
E
E
S

A
U
T
O
M
A
T
E



Fonction de la sortie Nom du pré-
actionneur

Monostable ou
Bistable

Sortie
Automate

Autoriser P.O. en énergie Q2-0

Voyant défaut DS2 Q2-11

Mettre en Marche le convoyeur KM6 M Q2-3

Monter le préhenseur KM2 M Q2-4

Descendre le préhenseur KM3 M Q2-5

Mettre en Petite vitesse d’élévation KM5 M Q2-6

Mettre en Grande vitesse d’élévation KM4 M Q2-7

Non utilisé Q2-1

Non utilisé Q2-2

Non utilisé Q4-11

Balise verte Q2-8

Ouvrir la pince EV2A B Q4-4

Fermer la pince EV2B B Q4-5

Tourner la pince à 0° EV3A B Q4-6

Tourner la pince à 90° EV3B B Q4-7

Transférer le préhenseur du côté prise EV1B B Q4-8

Transférer le préhenseur côté dépose EV1A B Q4-9

Sortir le pousseur EV4 M Q4-10

Actionner l’électrovanne générale EV5 M Q4-11

Balise orange Q2-9

Balise rouge Q2-10

S
O
R
T
I
E
S

A
U
T
O
M
A
T
E
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